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Drilling ·
Solid Carbide drills, Indexable drill  ·  

Drilling tools overview · 

= Very suitable · 
= Suitable · 
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Twist drill

1534SU03 3xD External Ø0.9-Ø20    

C12-
C52

C96-
C98

1534SU03C 3xD Internal Ø3-Ø20    
1634SU03C 3xD Internal Ø3-Ø20    
1734SU03C 3xD Internal Ø3-Ø20    
1536SU05 5xD External Ø2-Ø20    

1536SU05C 5xD Internal Ø3-Ø20    
1636SU05C 5xD Internal Ø3-Ø20    
1736SU05C 5xD Internal Ø3-Ø20    
1538SU08C 8xD Internal Ø3-Ø18    

Deep drill

1588SL12C 12xD  Internal Ø3-Ø20     

C54-
C64 C100

1588SL15C 15xD Internal Ø3-Ø14     
1588SL20C 20xD Internal Ø3-Ø14     
1588SL30C 30xD Internal Ø3-Ø10     

Pilot drills 1534SP03C 3xD Internal Ø3.03-
Ø20.03      C65-

C68 C101

Step drill 1557SU03 3xD External M4-M16      C53 C99
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Twist drill
1534ST03C 3xD Internal Ø3-Ø20    

C69-
C81 C1031536ST05C 5xD Internal Ø3-Ø20    

1636ST05C 5xD Internal Ø3-Ø20    
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gh
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l Twist drill 1534SH03 3xD External Ø3-Ø16  C82-
C83 C104
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Twist drill 1105SC03 3xD External Ø2-Ø16   C84-
C87 C105

1101SC05 5xD External Ø2-Ø16  

Three-lips drill 1165PA03 3xD External Ø3-Ø20   C88-
C90 C106

Straight flute 
drill

1576PC05 5xD External Ø4-Ø20  
C91-
C93

C107-
C1081576PC05C 5xD Internal Ø4-Ø20  

1579PC15C 15xD Internal Ø5-Ø14  

Centering drill
1143SC90 External Ø5-Ø20  

C94 C109
1143SC120 External Ø5-Ø20  
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s Indexable drills

ZTD02/03
ZTD04/05

2xD-
5xD

Internal Ø13-Ø50     C124-
C129

C136
C140

ZD03 3xD
Internal 

Ø16-Ø58     C130-
C131
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                Bohren
                                                                Vollhartmetallbohrer, WSP-Bohrer

                                          Bohrer Übersicht

           Sehr empfohlen
         Empfohlen
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Spiralbohrer

Extern

 
Intern

 
Intern

 
Intern

Extern

 
Intern

 
Intern

 
Intern

 
Intern

Tieflochbohrer

 
Intern

 
Intern

 
Intern

Pilotbohrer
 

Intern

Stufenbohrer Extern
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Spiralbohrer Extern
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Spiralbohrer
Extern

Extern

Dreilippenbohrer Extern

Gerade 
genuteter 

Bohrer

Extern

 
Intern

 
Intern

Zentrierbohrer
Extern

Extern
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S
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WSP-Bohrer

 

Intern

Intern
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Solid Carbide drills  ·  

Description

Code         Description · 
1 DIN338
2 DIN1897
3 QJ/ZZQ(TO)01.001.002
4 DIN6537K
5 DIN6537K
6 DIN6537K
7 ZZC-C in QJ/ZZQ(TO)01.001.002
8 ZZC-D in QJ/ZZQ(TO)01.001.002
9 ZZC-E in QJ/ZZQ(TO)01.001.002

           Type of shank · 

Code                 Description · 

1 Straight shank

2 Square head Straight shank DIN 10

3 Double flattened Straight shank DIN1809

5 Straight shank DIN6535HA

6 Weldon shank DIN6535HB

7 Whistle notch shank DIN6535HE

9 Tapered shank

                                                         Identification of drilling depth and point angle · 

If the tool is not a centering drill, it indicate the drilling depth If the tool is a centering drill, it indicate the point angle

Code                            Description ·     Code                                Description · 
03 (2~3) d

90 Centering drill with 90° point angle
05 (4~5) d
08 (7~8) d

120 Centering drill with 120° point angle
15 (15) d

           Type of drill · 

Code       Description · 

0 Twist drill

3 Multiple functions twist drill

4 Centering drill

5 Step drill

6 Three-lips drill

7 Straight flute drill

              Specification · 

Code            Description · 

0850 Nominal cutting diameter of stepless drill

M6 Step drill for standard pitch

M8×1 Step drill for fine pitch

Application

Code                      Description · 

SU Twist drill for general universal machining

SL Twist drill for deep drilling

SP Pilot drills

ST Twist drill for soft steel, stainless steel

SH Twist drill for high hardness steel

SC Twist drill for aluminum, cast iron

PA Three-lips drill for aluminum, cast iron

PC Straight flute drill for aluminum, cast iron

Type of tools

Code  Description · 

1 Drills · 

Mode of cooling

Code  Description · 

C Internal Coolant

Solid carbide drills Code Key · 

1 5 3 6 SU 05 C -0850

                                      Vollhartmetallbohrer
                Bohren
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Bezeichnung
                     Beschreibung

                          Schaftausführung

                     Beschreibung

Zylinderschaftausführung

4-Kant-Schaft DIN 10

2-Flächen-Zylinderschaft DIN1809

Zylinderschaft DIN6535HA

Weldon Schaft DIN6535HB

Whistle-Notch-Schaft DIN6535HE

MK-Schaft

                                                                          max. Bohrtiefe

Ist das Werkzeug kein Zentrierbohrer wird die Bohrtiefe angegeben. Ist das Werkzeug kein Zentrierbohrer wird der Spitzenwinkel angegeben.
                     Beschreibung                      Beschreibung

NC-Anbohrer mit 90° Winkel

NC-Anbohrer mit 120° Winkel

                     Bohrertyp

                     Beschreibung

Spiralbohrer

Universalspiralbohrer

Zentrierbohrer

Stufenbohrer

3-Schneidenbohrer

Bohrer mit geraden Nuten

                       Bezeichnung

                     Beschreibung

Bohrerdurchmesser: 8,5mm

Gewindebohrer Standardsteigungen

Gewindebohrer mit Feingewinde

Anwendung
                     Beschreibung

Spiralbohrer für die allg. Bearbeitung

Spiralbohrer zum Tieflochbohren

Pilotbohrer

Spiralbohrer für weiche Stähle und rostfr. Stahl

Spiralbohrer für gehärteten Stahl

Spiralbohrer für Alu und Grauguss

3-Lippenbohrer für Alu-Leg., Grauguss

gerade genuteter Bohrer für Alu, Grauguss

Werkzeugtyp
                     Beschreibung

           Bohrer

Art der Kühlung
                     Beschreibung

Innere Kühlmittelzufuhr

                                                     ISO Kennzeichnung für VHM-Bohrer 



series twist drill · 

Tool Type ·        : 1534SU03-1000

Size ·                       : Ø10mm

Workpiece material ·                         :  

42CrMo(35HRC)

Cutting speed ·                        . : 100m/min

Rotating speed ·                            : 3200r/min

Feed rate per revolution

                                          : 0.20mm/r

Feed speed ·                 : 640mm/min

Drilling depth ·                : 30mm(L/D=3)

Cooling system ·                         

water soluble liquid (External) · 

Machine ·                  : Mikron  UCP  1000

SU General machining

SU series twist drills comparison with company A's similar product

Specially designed drill 
point makes cutting 
smooth.

Cutting force chart of SU series
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SU Universal series ·  
The optimized chip-breaker, shape of the cutting edge and a proper
change of the rake angle combined with a TiAlN nano coating for a
wider application field. It is for the drilling of work piece materials of
P(steel), M(stainless steel) and K(cast iron) with high performance.

Diameter of drill ·            : Ø 12 mm

Work piece material ·                 : 40Cr

Hardness ·           : HB280

Cutting speed ·                                 : 90m/min 

Feed rate ·                 : 715mm/min

Depth of drilling ·                : 40 mm
Cooling system: Emulsion (Internal) cooling

C 11

                            Spiralbohrer Serie

                   Typ

          Durchmesser

                                  Werkstückstoff  

                         Schnittgeschw

                           Umdreh. pro min

Vorschub pro Umdrehung

                      Vorschub

                        Bohrtiefe

                          · Kühlsystem:

                                                   Emulsion 

(Extern)

                 Maschine

Allgemeine Bearbeitung

Anwendungsbeispiel der SU Serie Spiralbohrer mit vergleichbarem Produkt

Spezielle Geometrie für 
weichen Schnitt

Wettbewerb A

A
nz

ah
l B

oh
ru

ng
en

                              Universalausführung

Eine optimierte Schneidengeometrie in Verbindung mit einer Nano TiAIN-
Beschichtung ermöglicht eine Hochleistungsbearbeitung beim Bohren in
allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.

                            Bohrer

                                   Werkstoff

                   Härte

                         Schnittgeschwindig.                       

                   Vorschub

                            Bohrtiefe

Kühlung: innere Kühlmittelzufuhr  

Vo
rs

ch
ub

kr
af

t

Schnittkraft Diagramm der SU-Serie
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

0.9 3

External 
 

Straight 
shank

1534SU03-0090 3 47 5.4 - - ○
1.1 3 1534SU03-0110 3 47 6.6 - - ○

1.47 3 1534SU03-0147 3 47 8.7 - - ○
1.85 3 1534SU03-0185 3 52 11.1 - - ○

2.0
3 1534SU03-0200 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0200 6 66 28 23 36 ●

2.1
3 1534SU03-0210 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0210 6 66 28 23 36 ●

2.2
3 1534SU03-0220 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0220 6 66 28 23 36 ●

2.3
3 1534SU03-0230 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0230 6 66 28 23 36 ●

2.33 3 1534SU03-0230 3 59 13.8 - - ○

2.4
3 1534SU03-0240 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0240 6 66 28 23 36 ●

2.5
3 1534SU03-0250 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0250 6 66 28 23 36 ●

2.6
3 1534SU03-0260 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0260 6 66 28 23 36 ●

2.7
3 1534SU03-0270 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0270 6 66 28 23 36 ●

2.8
3 1534SU03-0280 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0280 6 66 28 23 36 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern
Zylinder- 

schaft
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Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   
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Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

2.9
3

External Straight 
shank

1534SU03-0290 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0290 6 66 28 23 36 ●

3.0

3 1534SU03-0300 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0300 6 66 28 23 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0300 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05C-0300 6 66 28 23 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0300 6 62 20 14 36 ●

5 1636SU05C-0300 6 62 20 14 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0300 6 66 28 23 36 ●

5 1736SU05C-0300 6 66 28 23 36 ●
8 straight shank 1538SU08C-0300 6 72 34 29 36 ●

3.1

3 External Straight 
shank

1534SU03-0310 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0310 6 66 28 23 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0310 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05C-0310 6 66 28 23 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU05C-0310 6 62 20 14 36 ●

5 1636SU05C-0310 6 66 28 23 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0310 6 62 20 14 36 ●

5 1736SU05C-0310 6 66 28 23 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0310 6 72 34 29 36 ●

3.2

3 External 1534SU03-0320 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0320 6 66 28 23 36 ●
3

Internal

1534SU03C-0320 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05C-0320 6 66 28 23 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0320 6 62 20 14 36 ●

5 1636SU05C-0320 6 66 28 23 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0320 6 62 20 14 36 ●

5 1736SU05C-0320 6 66 28 23 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0320 6 72 34 29 36 ●

3.25

3 External 1534SU03-0325 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0325 6 66 28 23 36 ●
3

Internal

1534SU03C-0325 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05C-0325 6 66 28 23 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0325 6 62 20 14 36 ○

5 1636SU05C-0325 6 66 28 23 36 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0325 6 62 20 14 36 ●

5 1736SU05C-0325 6 66 28 23 36 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

 
Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern            Schaft

           Schaft
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

3.3

3 External Straight 
shank

1534SU03-0330 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0330 6 66 28 23 36 ●
3

Internal
 

1534SU03C-0330 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05C-0330 6 66 28 23 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0330 6 62 20 14 36 ●

5 1636SU05C-0330 6 66 28 23 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0330 6 62 20 14 36 ●

5 1736SU05C-0330 6 66 28 23 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0330 6 72 34 29 36 ●

3.4

3 External 1534SU03-0340 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0340 6 66 28 23 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0340 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05C-0340 6 66 28 23 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0340 6 62 20 14 36 ●

5 1636SU05C-0340 6 66 28 23 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0340 6 62 20 14 36 ●

5 1736SU05C-0340 6 66 28 23 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0340 6 72 34 29 36 ●

3.5

3 External 1534SU03-0350 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0350 6 66 28 23 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0350 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05C-0350 6 66 28 23 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0350 6 62 20 14 36 ●

5 1636SU05C-0350 6 66 28 23 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0350 6 62 20 14 36 ●

5 1736SU05C-0350 6 66 28 23 36 ●
8  1538SU08C-0350 6 72 34 29 36 ●straight shank 

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

 
Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

 
Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

 
Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 15
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

3.6

3 External Straight 
shank

1534SU03-0360 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0360 6 66 28 23 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0360 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05C-0360 6 66 28 23 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0360 6 62 20 14 36 ●

5 1636SU05C-0360 6 66 28 23 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0360 6 62 20 14 36 ●

5 1736SU05C-0360 6 66 28 23 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0360 6 72 34 29 36 ●

3.7

3 External 1534SU03-0370 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05-0370 6 66 28 23 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0370 6 62 20 14 36 ●
5 1536SU05C-0370 6 66 28 23 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0370 6 62 20 14 36 ●

5 1636SU05C-0370 6 66 28 23 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0370 6 62 20 14 36 ●

5 1736SU05C-0370 6 66 28 23 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0370 6 72 34 29 36 ●

3.8

3 External 1534SU03-0380 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0380 6 74 36 29 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0380 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0380 6 74 36 29 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0380 6 66 24 17 36 ●

5 1636SU05C-0380 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0380 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0380 6 74 36 29 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0380 6 81 43 36 36 ●

3.9

3 External 1534SU03-0390 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0390 6 74 36 29 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0390 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0390 6 74 36 29 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0390 6 66 24 17 36 ●

5 1636SU05C-0390 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0390 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0390 6 74 36 29 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0390 6 81 43 36 36 ●

4.0

3 External 1534SU03-0400 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0400 6 74 36 29 36 ●
3 Internal 1534SU03C-0400 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0400 6 74 36 29 36 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

 
Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

 
Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

 
Extern

 Intern
          Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

 
Extern

           Schaft

          Schaft

Zylinder-
schaft

Intern

Extern

Intern



C 16 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
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de
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

4.0

3

Internal

Weldon
shank/

1634SU03C-0400 6 66 24 17 36 ●
5 1636SU05C-0400 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0400 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0400 6 74 36 29 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0400 6 81 43 36 36 ●

4.1

3 External 1534SU03-0410 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0410 6 74 36 29 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0410 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0410 6 74 36 29 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0410 6 66 24 17 36 ●

5 1636SU05C-0410 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0410 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0410 6 74 36 29 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0410 6 81 43 36 36 ●

4.2

3 External 1534SU03-0420 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0420 6 74 36 29 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0420 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0420 6 74 36 29 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0420 6 66 24 17 36 ●

5 1636SU05C-0420 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0420 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0420 6 74 36 29 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0420 6 81 43 36 36 ●

4.3

3 External 1534SU03-0430 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0430 6 74 36 29 36 ●
3 Internal 1534SU03C-0430 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0430 6 74 36 29 36 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Intern

           Schaft

           Schaft

Zylinder-
schaft

Extern

Intern

   
           Schaft

           Schaft

Zylinder-
schaft

Extern

Intern
            Schaft

           Schaft

           

Zylinder-
schaft

Extern

Intern



C 17
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
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de
 d
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ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

4.3

3

Internal

Weldon
shank/

1634SU03C-0430 6 66 24 17 36 ●
5 1636SU05C-0430 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0430 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0430 6 74 36 29 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0430 6 81 43 36 36 ●

4.4

3 External 1534SU03-0440 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0440 6 74 36 29 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0440 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0440 6 74 36 29 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0440 6 66 24 17 36 ●

5 1636SU05C-0440 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0440 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0440 6 74 36 29 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0440 6 81 43 36 36 ●

4.5

3 External 1534SU03-0450 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0450 6 74 36 29 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0450 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0450 6 74 36 29 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0450 6 66 24 17 36 ●

5 1636SU05C-0450 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0450 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0450 6 74 36 29 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0450 6 81 43 36 36 ●

4.6

3 External 1534SU03-0460 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0460 6 74 36 29 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0460 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0460 6 74 36 29 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0460 6 66 24 17 36 ●

5 1636SU05C-0460 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0460 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0460 6 74 36 29 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0460 6 81 43 36 36 ●

4.65

3 External 1534SU03-0465 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0465 6 74 36 29 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0465 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0465 6 74 36 29 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0465 6 66 24 17 36 ○

5 1636SU05C-0465 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0465 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0465 6 74 36 29 36 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Intern

          Schaft

          Schaft

Zylinderschaft

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
          Schaft

 
          Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
          Schaft

          Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
          Schaft

          Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern            Schaft

           Schaft



C 18 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

4.7

3 External Straight 
shank

1534SU03-0470 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05-0470 6 74 36 29 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0470 6 66 24 17 36 ●
5 1536SU05C-0470 6 74 36 29 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0470 6 66 24 17 36 ●

5 1636SU05C-0470 6 74 36 29 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0470 6 66 24 17 36 ●

5 1736SU05C-0470 6 74 36 29 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0470 6 81 43 36 36 ●

4.8

3 External 1534SU03-0480 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0480 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0480 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0480 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0480 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0480 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0480 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0480 6 82 44 35 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0480 6 95 57 48 36 ●

4.9

3 External 1534SU03-0490 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0490 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0490 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0490 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0490 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0490 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0490 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0490 6 82 44 35 36 ●
8 straight shank 1538SU08C-0490 6 95 57 48 36 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 19
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
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 d
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C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

5.0

3 External Straight 
shank

1534SU03-0500 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0500 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0500 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0500 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0500 6 66 28 20 36 ○

5 1636SU05C-0500 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0500 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0500 6 82 44 35 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0500 6 95 57 48 36 ●

5.1

3 External 1534SU03-0510 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0510 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0510 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0510 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0510 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0510 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0510 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0510 6 82 44 35 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0510 6 95 57 48 36 ●

5.2

3 External 1534SU03-0520 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0520 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0520 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0520 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0520 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0520 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0520 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0520 6 82 44 35 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0520 6 95 57 48 36 ●

5.3

3 External 1534SU03-0530 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0530 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0530 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0530 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0530 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0530 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0530 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0530 6 82 44 35 36 ●
8 straight shank 1538SU08C-0530 6 95 57 48 36 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern

  
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 20 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

5.4

3 External Straight 
shank

1534SU03-0540 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0540 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0540 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0540 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0540 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0540 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0540 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0540 6 82 44 35 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0540 6 95 57 48 36 ●

5.5

3 External 1534SU03-0550 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0550 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0550 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0550 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0550 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0550 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0550 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0550 6 82 44 35 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0550 6 95 57 48 36 ●

5.55

3 External 1534SU03-0555 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0555 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0555 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0555 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0555 6 66 28 20 36 ○

5 1636SU05C-0555 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0555 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0555 6 82 44 35 36 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh
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oh
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern            Schaft

           Schaft



C 21
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

5.6

3 External Straight 
shank

1534SU03-0560 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0560 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0560 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0560 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0560 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0560 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0560 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0560 6 82 44 35 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0560 6 95 57 48 36 ●

5.7

3 External 1534SU03-0570 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0570 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0570 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0570 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0570 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0570 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0570 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0570 6 82 44 35 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0570 6 95 57 48 36 ●

5.8

3 External 1534SU03-0580 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0580 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0580 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0580 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0580 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0580 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0580 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0580 6 82 44 35 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0580 6 95 57 48 36 ●

5.9

3 External 1534SU03-0590 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0590 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0590 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0590 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0590 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0590 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0590 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0590 6 82 44 35 36 ●
8 straight shank 1538SU08C-0590 6 95 57 48 36 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
          Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 22 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
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de
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ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

6.0

3 External Straight 
shank

1534SU03-0600 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05-0600 6 82 44 35 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0600 6 66 28 20 36 ●
5 1536SU05C-0600 6 82 44 35 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0600 6 66 28 20 36 ●

5 1636SU05C-0600 6 82 44 35 36 ●
3 Whistle notch 

shank/ 
1734SU03C-0600 6 66 28 20 36 ●

5 1736SU05C-0600 6 82 44 35 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0600 6 95 57 48 36 ●

6.1

3 External 1534SU03-0610 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0610 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0610 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0610 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0610 8 79 34 24 36 ●

5 1636SU05C-0610 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0610 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0610 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0610 8 114 76 66 36 ●

6.2

3 External 1534SU03-0620 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0620 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0620 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0620 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0620 8 79 34 24 36 ●

5 1636SU05C-0620 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0620 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0620 8 91 53 43 36 ●
8 straight shank 1538SU08C-0620 8 114 76 66 36 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al
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oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 23
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
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bi

de
 d
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ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

6.3

3 External Straight 
shank

1534SU03-0630 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0630 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0630 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0630 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0630 8 79 34 24 36 ●

5 1636SU05C-0630 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0630 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0630 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0630 8 114 76 66 36 ●

6.4

3 External 1534SU03-0640 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0640 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0640 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0640 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0640 8 79 34 24 36 ●

5 1636SU05C-0640 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0640 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0640 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0640 8 114 76 66 36 ●

6.5

3 External 1534SU03-0650 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0650 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0650 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0650 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0650 8 79 34 24 36 ●

5 1636SU05C-0650 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0650 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0650 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0650 8 114 76 66 36 ●

6.6

3 External 1534SU03-0660 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0660 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0660 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0660 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0660 8 79 34 24 36 ●

3 1636SU05C-0660 8 91 53 43 36 ●
5 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0660 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0660 8 91 53 43 36 ●
8 straight shank 1538SU08C-0660 8 114 76 66 36 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 24 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
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de
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

6.7

3 External
Straight 
shank

1534SU03-0670 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0670 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0670 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0670 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0670 8 79 34 24 36 ●

5 1636SU05C-0670 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0670 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0670 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0670 8 114 76 66 36 ●

6.75

3 External 1534SU03-0675 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0675 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0675 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0675 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0675 8 79 34 24 36 ●

5 1636SU05C-0675 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0675 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0675 8 91 53 43 36 ●

6.8

3 External Straight 
shank

1534SU03-0680 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0680 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0680 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0680 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0680 8 79 34 24 36 ●

5 1636SU05C-0680 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0680 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0680 8 91 53 43 36 ●
8 straight shank 1538SU08C-0680 8 114 76 66 36 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 25
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
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 d
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ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

6.9

3 External Straight 
shank

1534SU03-0690 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0690 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0690 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0690 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0690 8 79 34 24 36 ●

5 1636SU05C-0690 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0690 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0690 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0690 8 114 76 66 36 ●

7.0

3 External 1534SU03-0700 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05-0700 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0700 8 79 34 24 36 ●
5 1536SU05C-0700 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0700 8 79 34 24 36 ●

5 1636SU05C-0700 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0700 8 79 34 24 36 ●

5 1736SU05C-0700 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0700 8 116 76 66 36 ●

7.1

3 External 1534SU03-0710 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05-0710 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0710 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05C-0710 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0710 8 79 41 29 36 ●

5 1636SU05C-0710 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0710 8 79 41 29 36 ●

5 1736SU05C-0710 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0710 8 116 76 66 36 ●

7.2

3 External 1534SU03-0720 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05-0720 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0720 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05C-0720 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0720 8 79 41 29 36 ●

5 1636SU05C-0720 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0720 8 79 41 29 36 ●

5 1736SU05C-0720 8 91 53 43 36 ●
8 straight shank 1538SU08C-0720 8 116 76 66 36 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren
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llh
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 26 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

7.3

3 External Straight 
shank

1534SU03-0730 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05-0730 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0730 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05C-0730 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0730 8 79 41 29 36 ●

5 1636SU05C-0730 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0730 8 79 41 29 36 ●

5 1736SU05C-0730 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0730 8 116 76 66 36 ●

7.4

3 External 1534SU03-0740 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05-0740 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0740 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05C-0740 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0740 8 79 41 29 36 ●

5 1636SU05C-0740 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0740 8 79 41 29 36 ●

5 1736SU05C-0740 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0740 8 116 76 66 36 ●

7.45

3 External 1534SU03-0745 8 79 41 29 36 ○
5 1536SU05-0745 8 91 53 43 36 ○
3

Internal

1534SU03C-0745 8 79 41 29 36 ○
5 1536SU05C-0745 8 91 53 43 36 ○
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0745 8 79 41 29 36 ○

5 1636SU05C-0745 8 91 53 43 36 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0745 8 79 41 29 36 ○

5 1736SU05C-0745 8 91 53 43 36 ○

7.5
3 External Straight shank 1534SU03-0750 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05-0750 8 91 53 43 36 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

          SchaftIntern

           Schaft

Extern Zylinderschaft



C 27
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

7.5

3

Internal 

Straight shank 1534SU03C-0750 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05C-0750 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0750 8 79 41 29 36 ●

5 1636SU05C-0750 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0750 8 79 41 29 36 ●

5 1736SU05C-0750 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0750 8 116 76 66 36 ●

7.6

3 External 1534SU03-0760 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05-0760 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0760 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05C-0760 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0760 8 79 41 29 36 ●

5 1636SU05C-0760 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0760 8 79 41 29 36 ●

5 1736SU05C-0760 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0760 8 116 76 66 36 ●

7.7

3 External 1534SU03-0770 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05-0770 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0770 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05C-0770 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0770 8 79 41 29 36 ●

5 1636SU05C-0770 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0770 8 79 41 29 36 ●

5 1736SU05C-0770 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0770 8 116 76 66 36 ●

7.8

3 External 1534SU03-0780 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05-0780 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0780 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05C-0780 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0780 8 79 41 29 36 ●

5 1636SU05C-0780 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0780 8 79 41 29 36 ●

5 1736SU05C-0780 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0780 8 116 76 66 36 ●

7.9

3 External 1534SU03-0790 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05-0790 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0790 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05C-0790 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0790 8 79 41 29 36 ●

5 1636SU05C-0790 8 91 53 43 36 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh
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oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Intern

Zylinderschaft

           Schaft

           Schaft

Extern
Zylinder- 

schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern

           Schaft



C 28 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d
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ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

7.9
3

Internal
Whistle notch 
shank/

1734SU03C-0790 8 79 41 29 36 ●
5 1736SU05C-0790 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0790 8 116 76 66 36 ●

8.0

3 External 1534SU03-0800 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05-0800 8 91 53 43 36 ●
3

Internal 

1534SU03C-0800 8 79 41 29 36 ●
5 1536SU05C-0800 8 91 53 43 36 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0800 8 79 41 29 36 ●

5 1636SU05C-0800 8 91 53 43 36 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0800 8 79 41 29 36 ●

5 1736SU05C-0800 8 91 53 43 36 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0800 8 116 76 66 36 ●

8.1

3 External 1534SU03-0810 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0810 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0810 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0810 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0810 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0810 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0810 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0810 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0810 10 142 95 83 40 ●

8.2

3 External 1534SU03-0820 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0820 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0820 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0820 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0820 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0820 10 103 61 49 40 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Intern
           Schaft

Extern
Zylinder- 

schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern

           Schaft



C 29
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
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ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

8.2
3

Internal
Whistle notch 
shank/

1734SU03C-0820 10 89 47 35 40 ●
5 1736SU05C-0820 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0820 10 142 95 83 40 ●

8.3

3 External 1534SU03-0830 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0830 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0830 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0830 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0830 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0830 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0830 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0830 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0830 10 142 95 83 40 ●

8.4

3 External 1534SU03-0840 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0840 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0840 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0840 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0840 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0840 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0840 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0840 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0840 10 142 95 83 40 ●

8.5

3 External 1534SU03-0850 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0850 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0850 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0850 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0850 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0850 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0850 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0850 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0850 10 142 95 83 40 ●

8.6

3 External 1534SU03-0860 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0860 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0860 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0860 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0860 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0860 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0860 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0860 10 103 61 49 40 ●
8 straight shank 1538SU08C-0860 10 142 95 83 40 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
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r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Intern
           Schaft

Extern
Zylinder- 

schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 30 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
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 C
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

8.7

3 External Straight 
shank

1534SU03-0870 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0870 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0870 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0870 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0870 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0870 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0870 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0870 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0870 10 142 95 83 40 ●

8.8

3 External 1534SU03-0880 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0880 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0880 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0880 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0880 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0880 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0880 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0880 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0880 10 142 95 83 40 ●

8.9

3 External 1534SU03-0890 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0890 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0890 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0890 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0890 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0890 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0890 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0890 10 103 61 49 40 ●
8 straight shank 1538SU08C-0890 10 142 95 83 40 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al
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oh

re
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           
           Schaft

Zylinderschaft



C 31
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

9.0

3 External Straight 
shank

1534SU03-0900 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0900 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0900 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0900 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0900 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0900 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0900 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0900 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0900 10 142 95 83 40 ●

9.1

3 External 1534SU03-0910 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0910 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0910 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0910 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0910 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0910 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch  

shank/
1734SU03C-0910 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0910 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0910 10 142 95 83 40 ●

9.2

3 External 1534SU03-0920 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0920 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0920 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0920 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0920 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0920 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0920 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0920 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0920 10 142 95 83 40 ●

9.3

3 External 1534SU03-0930 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0930 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0930 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0930 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0930 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0930 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0930 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0930 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0930 10 142 95 83 40 ●

9.35

3 External 1534SU03-0935 10 89 47 35 40 ○
5 1536SU05-0935 10 103 61 49 40 ○
3 Internal 1534SU03C-0935 10 89 47 35 40 ○
5 1536SU05C-0935 10 103 61 49 40 ○

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern



C 32 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

9.35

3
Internal

Weldon
shank/

1634SU03C-0935 10 89 47 35 40 ○
5 1636SU05C-0935 10 103 61 49 40 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0935 10 89 47 35 40 ○

5 1736SU05C-0935 10 103 61 49 40 ○

9.4

3 External Straight 
shank

1534SU03-0940 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0940 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0940 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0940 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0940 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0940 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0940 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0940 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0940 10 142 95 83 40 ●

9.45

3 External 1534SU03-0945 10 89 47 35 40 ○
5 1536SU05-0945 10 103 61 49 40 ○
3

Internal

1534SU03C-0945 10 89 47 35 40 ○
5 1536SU05C-0945 10 103 61 49 40 ○
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0945 10 89 47 35 40 ○

5 1636SU05C-0945 10 103 61 49 40 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0945 10 89 47 35 40 ○

5 1736SU05C-0945 10 103 61 49 40 ○

9.5

3 External Straight 
shank

1534SU03-0950 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0950 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0950 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0950 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0950 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0950 10 103 61 49 40 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Intern
           Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern            Schaft

 
           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern

           Schaft



C 33
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

9.5
3

Internal
Whistle notch 
shank/

1734SU03C-0950 10 89 47 35 40 ●
5 1736SU05C-0950 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0950 10 142 95 83 40 ●

9.6

3 External 1534SU03-0960 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0960 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0960 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0960 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0960 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0960 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0960 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0960 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0960 10 142 95 83 40 ●

9.7

3 External 1534SU03-0970 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0970 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0970 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0970 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0970 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0970 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0970 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0970 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0970 10 142 95 83 40 ●

9.8

3 External 1534SU03-0980 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0980 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0980 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0980 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0980 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0980 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0980 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0980 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-0980 10 142 95 83 40 ●

9.9

3 External 1534SU03-0990 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-0990 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-0990 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-0990 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-0990 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-0990 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-0990 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-0990 10 103 61 49 40 ●
8 straight shank 1538SU08C-0990 10 142 95 83 40 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh
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r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Intern
           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Extern
Zylinder- 

schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 34 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

10.0

3 External Straight 
shank

1534SU03-1000 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05-1000 10 103 61 49 40 ●
3

Internal 

1534SU03C-1000 10 89 47 35 40 ●
5 1536SU05C-1000 10 103 61 49 40 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1000 10 89 47 35 40 ●

5 1636SU05C-1000 10 103 61 49 40 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1000 10 89 47 35 40 ●

5 1736SU05C-1000 10 103 61 49 40 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1000 10 142 95 83 40 ●

10.1

3 External 1534SU03-1010 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1010 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1010 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1010 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1010 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1010 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1010 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1010 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1010 12 162 114 99 45 ●

10.2

3 External 1534SU03-1020 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1020 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1020 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1020 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1020 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1020 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1020 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1020 12 118 71 56 45 ●
8 straight shank 1538SU08C-1020 12 162 114 99 45 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
          Schaft

          Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 35
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

10.25

3 External Straight 
shank

1534SU03-1025 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1025 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1025 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1025 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1025 12 102 55 40 45 ○

5 1636SU05C-1025 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1025 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1025 12 118 71 56 45 ●

10.3

3 External Straight 
shank

1534SU03-1030 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1030 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1030 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1030 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1030 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1030 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1030 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1030 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1030 12 162 114 99 45 ●

10.4

3 External 1534SU03-1040 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1040 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1040 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1040 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1040 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1040 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1040 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1040 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1040 12 162 114 99 45 ●

10.5

3 External 1534SU03-1050 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1050 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1050 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1050 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1050 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1050 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1050 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1050 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1050 12 162 114 99 45 ●

10.6

3 External 1534SU03-1060 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1060 12 118 71 56 45 ●
3 Internal 1534SU03C-1060 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1060 12 118 71 56 45 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder 
schaft

Extern

Intern



C 36 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

10.6

3

Internal 

Weldon
shank/

1634SU03C-1060 12 102 55 40 45 ●
5 1636SU05C-1060 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1060 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1060 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1060 12 162 114 99 45 ●

10.7

3 External 1534SU03-1070 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1070 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1070 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1070 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1070 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1070 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1070 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1070 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1070 12 162 114 99 45 ●

10.8

3 External 1534SU03-1080 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1080 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1080 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1080 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1080 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1080 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1080 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1080 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1080 12 162 114 99 45 ●

10.9

3 External 1534SU03-1090 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1090 12 118 71 56 45 ●
3 Internal 1534SU03C-1090 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1090 12 118 71 56 45 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Intern

           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern



C 37
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

10.9

3

Internal

Weldon
shank/

1634SU03C-1090 12 102 55 40 45 ●
5 1636SU05C-1090 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1090 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1090 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1090 12 162 114 99 45 ●

11.0

3 External 1534SU03-1100 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1100 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1100 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1100 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1100 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1100 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1100 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1100 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1100 12 162 114 99 45 ●

11.1

3 External 1534SU03-1110 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1110 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1110 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1110 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1110 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1110 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1110 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1110 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1110 12 162 114 99 45 ●

11.2

3 External 1534SU03-1120 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1120 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1120 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1120 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1120 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1120 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1120 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1120 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1120 12 162 114 99 45 ●

11.25

3 External 1534SU03-1125 12 102 55 40 45 ○
5 1536SU05-1125 12 118 71 56 45 ○
3

Internal

1534SU03C-1125 12 102 55 40 45 ○
5 1536SU05C-1125 12 118 71 56 45 ○
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1125 12 102 55 40 45 ○

5 1636SU05C-1125 12 118 71 56 45 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1125 12 102 55 40 45 ○

5 1736SU05C-1125 12 118 71 56 45 ○

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm
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al
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oh
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r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Intern

           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft



C 38 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

11.3

3 External Straight 
shank

1534SU03-1130 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1130 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1130 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1130 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1130 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1130 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1130 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1130 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1130 12 162 114 99 45 ●

11.35

3 External 1534SU03-1135 12 102 55 40 45 ○
5 1536SU05-1135 12 118 71 56 45 ○
3

Internal

1534SU03C-1135 12 102 55 40 45 ○
5 1536SU05C-1135 12 118 71 56 45 ○
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1135 12 102 55 40 45 ○

5 1636SU05C-1135 12 118 71 56 45 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1135 12 102 55 40 45 ○

5 1736SU05C-1135 12 118 71 56 45 ○

11.4

3 External Straight 
shank

1534SU03-1140 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1140 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1140 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1140 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1140 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1140 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1140 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1140 12 118 71 56 45 ●
8 Straight 

shank
1538SU08C-1140 12 162 114 99 45 ●

11.45
3 External 1534SU03-1145 12 102 55 40 45 ○
5 1536SU05-1145 12 118 71 56 45 ○

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
          Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaftExtern



C 39
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

11.45

3

Internal

straight shank 1534SU03C-1145 12 102 55 40 45 ○
5 1536SU05C-1145 12 118 71 56 45 ○
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1145 12 102 55 40 45 ○

5 1636SU05C-1145 12 118 71 56 45 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1145 12 102 55 40 45 ○

5 1736SU05C-1145 12 118 71 56 45 ○

11.5

3 External Straight 
shank

1534SU03-1150 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1150 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1150 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1150 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1150 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1150 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1150 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1150 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1150 12 162 114 99 45 ●

11.6

3 External 1534SU03-1160 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1160 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1160 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1160 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1160 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1160 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1160 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1160 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1160 12 162 114 99 45 ●

11.7

3 External 1534SU03-1170 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1170 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1170 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1170 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1170 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1170 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1170 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1170 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1170 12 162 114 99 45 ●

11.8

3 External 1534SU03-1180 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1180 12 118 71 56 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1180 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1180 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1180 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1180 12 118 71 56 45 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm
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oh
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r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Intern

Zylinderschaft

           Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
          Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern

           Schaft



C 40 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

11.8
3

Internal
Whistle notch 
shank/

1734SU03C-1180 12 102 55 40 45 ●
5 1736SU05C-1180 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1180 12 162 114 99 45 ●

11.9

3 External 1534SU03-1190 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1190 12 118 71 56 45 ●
3

Internal

1534SU03C-1190 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1190 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1190 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1190 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1190 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1190 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1190 12 162 114 99 45 ●

12.0

3 External 1534SU03-1200 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05-1200 12 118 71 56 45 ●
3

Internal

1534SU03C-1200 12 102 55 40 45 ●
5 1536SU05C-1200 12 118 71 56 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1200 12 102 55 40 45 ●

5 1636SU05C-1200 12 118 71 56 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1200 12 102 55 40 45 ●

5 1736SU05C-1200 12 118 71 56 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1200 12 162 114 99 45 ●

12.1

3 External 1534SU03-1210 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1210 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1210 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1210 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1210 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1210 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1210 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1210 14 124 77 60 45 ●
               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al
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oh
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Intern
           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
          Schaft

          Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern           Schaft

          Schaft



C 41
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

12.2

3 External Straight 
shank

1534SU03-1220 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1220 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1220 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1220 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1220 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1220 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1220 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1220 14 124 77 60 45 ●

12.25

3 External Straight 
shank

1534SU03-1225 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1225 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1225 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1225 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1225 14 107 60 43 45 ○

5 1636SU05C-1225 14 124 77 60 45 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1225 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1225 14 124 77 60 45 ●

12.3

3 External Straight 
shank

1534SU03-1230 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1230 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1230 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1230 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1230 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1230 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1230 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1230 14 124 77 60 45 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren
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Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft



C 42 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

12.5

3 External Straight 
shank

1534SU03-1250 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1250 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1250 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1250 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1250 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1250 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1250 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1250 14 124 77 60 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1250 14 178 133 116 45 ●

12.7
3 External 1534SU03-1270 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1270 14 124 77 60 45 ●

12.7

3

Internal 

1534SU03C-1270 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1270 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1270 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1270 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1270 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1270 14 124 77 60 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1270 14 178 133 116 45 ●

12.75

3 External 1534SU03-1275 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1275 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1275 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1275 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1275 14 107 60 43 45 ○

5 1636SU05C-1275 14 124 77 60 45 ○
3 Weldon

shank/
1734SU03C-1275 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1275 14 124 77 60 45 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern            Schaft

           Schaft



C 43
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

12.8

3 External Straight 
shank

1534SU03-1280 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1280 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1280 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1280 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1280 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1280 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1280 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1280 14 124 77 60 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1280 14 178 133 116 45 ●

13.0

3 External 1534SU03-1300 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1300 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1300 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1300 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1300 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1300 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1300 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1300 14 124 77 60 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1300 14 178 133 116 45 ●

13.1

3 External 1534SU03-1310 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1310 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1310 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1310 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1310 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1310 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1310 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1310 14 124 77 60 45 ●

13.35

3 External Straight 
shank

1534SU03-1335 16 107 60 43 45 ○
5 1536SU05-1335 16 124 77 60 56 ○
3

Internal 

1534SU03C-1335 16 107 60 43 45 ○
5 1536SU05C-1335 16 124 77 60 56 ○
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1335 16 107 60 43 45 ○

5 1636SU05C-1335 16 124 77 60 56 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1335 16 107 60 43 45 ○

5 1736SU05C-1335 16 124 77 60 56 ○

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Intern

Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft



C 44 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

13.5

3 External Straight 
shank

1534SU03-1350 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1350 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1350 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1350 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1350 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1350 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1350 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1350 14 124 77 60 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1350 14 178 133 116 45 ●       

13.8

3 External 1534SU03-1380 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1380 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1380 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1380 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1380 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1380 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1380 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1380 14 124 77 60 45 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern            Schaft

           Schaft



C 45
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

14.0

3 External Straight 
shank

1534SU03-1400 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1400 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1400 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1400 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1400 14 107 60 43 45 ○

5 1636SU05C-1400 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1400 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1400 14 124 77 60 45 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1400 14 178 133 116 45 ●

14.2

3 External 1534SU03-1420 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05-1420 14 124 77 60 45 ●
3

Internal 

1534SU03C-1420 14 107 60 43 45 ●
5 1536SU05C-1420 14 124 77 60 45 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1420 14 107 60 43 45 ●

5 1636SU05C-1420 14 124 77 60 45 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1420 14 107 60 43 45 ●

5 1736SU05C-1420 14 124 77 60 45 ●

14.25

3 External Straight 
shank

1534SU03-1425 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05-1425 16 133 83 63 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1425 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05C-1425 16 133 83 63 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1425 16 115 65 45 48 ○

5 1636SU05C-1425 16 133 83 63 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1425 16 115 65 45 48 ●

5 1736SU05C-1425 16 133 83 63 48 ●

14.3

3 External Straight 
shank

1534SU03-1430 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05-1430 16 133 83 63 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1430 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05C-1430 16 133 83 63 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1430 16 115 65 45 48 ●

5 1636SU05C-1430 16 133 83 63 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1430 16 115 65 45 48 ●

5 1736SU05C-1430 16 133 83 63 48 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern            Schaft

           Schaft            Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft



C 46 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

14.5

3 External
Straight 
shank

1534SU03-1450 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05-1450 16 133 83 63 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1450 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05C-1450 16 133 83 63 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1450 16 115 65 45 48 ●

5 1636SU05C-1450 16 133 83 63 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1450 16 115 65 45 48 ●

5 1736SU05C-1450 16 133 83 63 48 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1450 16 204 152 132 48 ●

14.75

3 External 1534SU03-1475 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05-1475 16 133 83 63 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1475 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05C-1475 16 133 83 63 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1475 16 115 65 45 48 ○

5 1636SU05C-1475 16 133 83 63 48 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1475 16 115 65 45 48 ●

5 1736SU05C-1475 16 133 83 63 48 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern            Schaft

           Schaft



C 47
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

14.8

3 External Straight 
shank

1534SU03-1480 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05-1480 16 133 83 63 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1480 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05C-1480 16 133 83 63 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1480 16 115 65 45 48 ●

5 1636SU05C-1480 16 133 83 63 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1480 16 115 65 45 48 ●

5 1736SU05C-1480 16 133 83 63 48 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1480 16 204 152 132 48 ●

15.0

3 External 1534SU03-1500 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05-1500 16 133 83 63 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1500 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05C-1500 16 133 83 63 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1500 16 115 65 45 48 ●

5 1636SU05C-1500 16 133 83 63 48 ●
3       Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1500 16 115 65 45 48 ●

5 1736SU05C-1500 16 133 83 63 48 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1500 16 204 152 132 48 ●

15.1

3 External 1534SU03-1510 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05-1510 16 133 83 63 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1510 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05C-1510 16 133 83 63 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1510 16 115 65 45 48 ●

5 1636SU05C-1510 16 133 83 63 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1510 16 115 65 45 48 ●

5 1736SU05C-1510 16 133 83 63 48 ●

15.3
3 External

Straight 
shank

1534SU03-1530 16 115 65 45 48 ●
5 Internal 1536SU05C-1530 16 133 83 63 48 ●

15.35

3 External 1534SU03-1535 16 115 65 45 48 ○
5 1536SU05-1535 16 133 83 63 48 ○
3

Internal 

1534SU03C-1535 16 115 65 45 48 ○
5 1536SU05C-1535 16 133 83 63 48 ○
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1535 16 115 65 45 48 ○

5 1636SU05C-1535 16 133 83 63 48 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1535 16 115 65 45 48 ○

5 1736SU05C-1535 16 133 83 63 48 ○

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al
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oh
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r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern

Extern

Intern            Schaft

           Schaft



C 48 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

15.5

3 External Straight 
shank

1534SU03-1550 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05-1550 16 133 83 63 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1550 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05C-1550 16 133 83 63 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1550 16 115 65 45 48 ●

5 1636SU05C-1550 16 133 83 63 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1550 16 115 65 45 48 ●

5 1736SU05C-1550 16 133 83 63 48 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1550 16 204 152 132 48 ●

15.8

3 External 1534SU03-1580 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05-1580 16 133 83 63 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1580 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05C-1580 16 133 83 63 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1580 16 115 65 45 48 ●

5 1636SU05C-1580 16 133 83 63 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1580 16 115 65 45 48 ●

5 1736SU05C-1580 16 133 83 63 48 ●

16.0

3 External Straight 
shank

1534SU03-1600 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05-1600 16 133 83 63 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1600 16 115 65 45 48 ●
5 1536SU05C-1600 16 133 83 63 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1600 16 115 65 45 48 ●

5 1636SU05C-1600 16 133 83 63 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1600 16 115 65 45 48 ●

5 1736SU05C-1600 16 133 83 63 48 ●
8 Straight 

shank 1538SU08C-1600 16 204 152 132 48 ●
16.1 3 External 1534SU03-1610 18 123 73 51 48 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder-
schaft

Extern

 Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinde-r 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinde-r 
schaftExtern



C 49
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

16.5

3 External Straight 
shank

1534SU03-1650 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05-1650 18 143 93 71 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1650 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05C-1650 18 143 93 71 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1650 18 123 73 51 48 ●

5 1636SU05C-1650 18 143 93 71 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1650 18 123 73 51 48 ●

5 1736SU05C-1650 18 143 93 71 48 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1650 18 223 171 149 48 ●

16.75

3 External 1534SU03-1675 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05-1675 18 143 93 71 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1675 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05C-1675 18 143 93 71 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1675 18 123 73 51 48 ○

5 1636SU05C-1675 18 143 93 71 48 ○
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1675 18 123 73 51 48 ●

5 1736SU05C-1675 18 143 93 71 48 ●

16.8

3 External Straight 
shank

1534SU03-1680 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05-1680 18 143 93 71 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1680 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05C-1680 18 143 93 71 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1680 18 123 73 51 48 ●

5 1636SU05C-1680 18 143 93 71 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1680 18 123 73 51 48 ●

5 1736SU05C-1680 18 143 93 71 48 ●

17.0

3 External Straight
shank

1534SU03-1700 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05-1700 18 143 93 71 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1700 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05C-1700 18 143 93 71 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1700 18 123 73 51 48 ●

5 1636SU05C-1700 18 143 93 71 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1700 18 123 73 51 48 ●

5 1736SU05C-1700 18 143 93 71 48 ●
8 straight shank 1538SU08C-1700 18 223 171 149 48 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 50 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

17.5

3 External Straight 
shank

1534SU03-1750 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05-1750 18 143 93 71 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1750 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05C-1750 18 143 93 71 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1750 18 123 73 51 48 ●

5 1636SU05C-1750 18 143 93 71 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1750 18 123 73 51 48 ●

5 1736SU05C-1750 18 143 93 71 48 ●
8

Straight 
shank

1538SU08C-1750 18 223 171 149 48 ●

17.8

3 External 1534SU03-1780 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05-1780 18 143 93 71 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1780 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05C-1780 18 143 93 71 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1780 18 123 73 51 48 ●

5 1636SU05C-1780 18 143 93 71 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1780 18 123 73 51 48 ●

5 1736SU05C-1780 18 143 93 71 48 ●

18.0

3 External
Straight 
shank

1534SU03-1800 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05-1800 18 143 93 71 48 ●
3

Internal 

1534SU03C-1800 18 123 73 51 48 ●
5 1536SU05C-1800 18 143 93 71 48 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1800 18 123 73 51 48 ●

5 1636SU05C-1800 18 143 93 71 48 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1800 18 123 73 51 48 ●

5 1736SU05C-1800 18 143 93 71 48 ●
8 straight shank 1538SU08C-1800 18 223 171 149 48 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinder- 
schaft

Extern

 Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern
           Schaft

           Schaft

Zylinderschaft



C 51
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

18.5

3 External Straight 
shank

1534SU03-1850 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05-1850 20 153 101 77 50 ●
3

Internal 

1534SU03C-1850 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05C-1850 20 153 101 77 50 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1850 20 131 79 55 50 ●

5 1636SU05C-1850 20 153 101 77 50 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1850 20 131 79 55 50 ●

5 1736SU05C-1850 20 153 101 77 50 ●

18.8

3 External Straight 
shank

1534SU03-1880 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05-1880 20 153 101 77 50 ●
3

Internal 

1534SU03C-1880 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05C-1880 20 153 101 77 50 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1880 20 131 79 55 50 ●

5 1636SU05C-1880 20 153 101 77 50 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1880 20 131 79 55 50 ●

5 1736SU05C-1880 20 153 101 77 50 ●

19.0

3 External Straight 
shank

1534SU03-1900 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05-1900 20 153 101 77 50 ●
3

Internal 

1534SU03C-1900 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05C-1900 20 153 101 77 50 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1900 20 131 79 55 50 ●

5 1636SU05C-1900 20 153 101 77 50 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1900 20 131 79 55 50 ●

5 1736SU05C-1900 20 153 101 77 50 ●

19.5

3 External Straight 
shank

1534SU03-1950 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05-1950 20 153 101 77 50 ●
3

Internal 

1534SU03C-1950 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05C-1950 20 153 101 77 50 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1950 20 131 79 55 50 ●

5 1636SU05C-1950 20 153 101 77 50 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1950 20 131 79 55 50 ●

5 1736SU05C-1950 20 153 101 77 50 ●

19.8

3 Externa Straight 
shank

1534SU03-1980 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05-1980 20 153 101 77 50 ●
3

Internal 

1534SU03C-1980 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05C-1980 20 153 101 77 50 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-1980 20 131 79 55 50 ●

5 1636SU05C-1980 20 153 101 77 50 ●
3 Whistle notch 

shank/
1734SU03C-1980 20 131 79 55 50 ●

5 1736SU05C-1980 20 153 101 77 50 ●

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff - Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

 Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft



C 52 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

                      Basic dimension(mm) · 
Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

General machining · SU series · 

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

External Coolant Straight shank

Internal Coolant Weldon
      shank · 

Internal Coolant Straight shank

Whistle notch
      shank · 

Internal Coolant

●
●

20.0

3 External Straight 
shank

1534SU03-2000 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05-2000 20 153 101 77 50 ●
3

Internal 

1534SU03C-2000 20 131 79 55 50 ●
5 1536SU05C-2000 20 153 101 77 50 ●
3 Weldon

shank/
1634SU03C-2000 20 131 79 55 50 ●

5 1636SU05C-2000 20 153 101 77 50 ●
3 Whistle notch

shank/
1734SU03C-2000 20 131 79 55 50 ●

5 1736SU05C-2000 20 153 101 77 50 ●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

                                   Allgemeine Bearbeitung                 SU Serie

Externe Kühlung Zylinderschaft

Interne Kühlung               Schaft

Interne Kühlung Zylinderschaft

              SchaftInterne Kühlung

   Hocheffizientes Bohren von allgemeinen Stahlwerkstoffen, rostfreien Werkstoffen und Guss.
   Wellenförmige Schneidkante mit hoher Schneidenschärfe, Stabilität und guter Spanabfuhr.

Extern

Zylinder- 
schaft

Intern            Schaft

           Schaft



C 53

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills  ·

● For high efficient drilling of P (steel), M (stainless steel) and K (cast iron) with high performance. 
● Waveform cutting edges achieve outstanding sharpness and strength, promoting chip removal.

Drill 
diameter
d1(m8)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type 
           Basic dimension(mm) · Grade

Thread 
size d2

(h6)  d3 l1 l2  l4  l5
KDG303

3.3 3

External
Straight 
shank

1557SU03-M4 M4 6.0 4.5 66 28 36 11.4 ●
4.2 3 1557SU03-M5 M5 6.0 6.0 66 28 36 13.6 ●
5.0 3 1557SU03-M6 M6 8.0 7.0 79 41 36 16.5 ●

6.75 3 1557SU03-M8 M8 10.0 9.5 89 47 40 21.0 ●
8.5 3 1557SU03-M10 M10 12.0 12.0 102 55 45 25.5 ●

10.25 3 1557SU03-M12 M12 14.0 14.0 107 60 45 30.0 ●
12.0 3 1557SU03-M14 M14 16.0 16.0 115 65 48 34.5 ●
14.0 3 1557SU03-M16 M16 18.0 18.0 123 73 48 38.5 ●
7.0 3 1557SU03-M8×1.0 M8×1.0 10.0 9.8 89 47 40 21.0 ○
9.0 3 1557SU03-M10×1.0 M10×1.0 12.0 12.0 102 55 45 25.5 ○

10.5 3 1557SU03-M12×1.5 M12×1.5 14.0 14.0 107 60 45 30.0 ●
12.5 3 1557SU03-M14×1.5 M14×1.5 16.0 16.0 115 65 48 34.5 ○
14.5 3 1557SU03-M16×1.5 M16×1.5 18.0 18.0 123 73 48 38.5 ○

 

Attentions when using step drill ·

A B C

Because of no chamfer on the 
large diameter, countersink 
drill as shown above is not 
possible.

Long chips will roll around the 
drill and obstruct machining when 
countersink drill. It is recommended 
to select small feed drilling in order 
to cut chips.
 

When countersink drill, 
cutting force increases at 
initial. Reduce the feedrate/ 
please.

External Coolant Straight shank

General machining · 
	      (Step drill ·                         )

SU series · 

● For thread pre-hole, chamfering. 

Grade

                                                                       Workpiece material · 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
      Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron,
Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303      

 Material Overview · 	  
= Very suitable · 
= Suitable · 

●

                                      Vollhartmetallbohrer
               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Externe Kühlung Zylinderschaft

                                   Allgemeine Bearbeitung
	                     Stufenbohrer

                 SU Serie

   Gewindebohrung mit Fase.

 Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen
Sorte

Gewinde

Extern Zylinder- 
schaft

 

                                                          Einsatzempfehlung für Stufenbohrer

Aufgrund der fehlenden Fase, 
bei großen Durchmessern ist das 
Aufbohren nicht zu empfehlen.

Beim Ansenken können lange Späne 
entstehen. Vorschub reduzieren. 

Beim Aufbohren werden die 
Schnittkräfte höher. 
Bitte Vorschub reduzieren. 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff Stahl Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Grauguss Kugelgra- 
phitguss

 Alu leg.  Kupfer leg. Warmfest. 
leg.

                                      Material Übersicht	  
           Sehr empfohlen
         Empfohlen



1588SL
 12xD Drills /

1 Special flute design for optimal stability and good chip flow /

2 Special margin for high accuracy and stable machining /  

3 Optimal cutting edge for different material /

4 New PVD-coating for smooth chip flow, less friction and good 
wear resistance /

 30xD Drills /

 15xD Drills /
 20xD Drills /

C 54

                       Bohrer

                       Bohrer
                       Bohrer

 
  Spezielles Spannutendesign für optimale Stabilität und guten 

Spanabfluß

                                                                                             Spezielle 
Führungsfase für hohe Genauigkeit und eine stabile Bearbeitung

							               Optimierte Schneid-
kantenausführung für guten Spanbruch in vielen Anwendungs-
bereichen

                                Neuartige PVD-Beschichtung für optimalen 
Spanabfluß, weniger Reibung und gute Verschleißfestigkeit

                       Bohrer



C 56 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drilling diameter

d1
12/15D(m7)
20/30D(h7)

Drilling 
depth

(l/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
       Basic dimension(mm) ·   Grade

d2(h5) l1 l2 l3 l4
KDG303

General machining · 
	    ( Deep drill ·                   )

SL series · 

Straight shank

1588SL12C / 1588SL15C

Internal Coolant

Straight shankInternal Coolant

1588SL20C / 1588SL30C 

 2d

l 1

l 3
l 2

d 1 140°  

l 4

150° d 1 d 2

l 4

l 3
l 2

l 13.0 

12

Internal
Straight 
shank

1588SL12C-0300 6 90 50 40 36 ●
15 1588SL15C-0300 6 100 60 50 36 ●
20 1588SL20C-0300 6 110 70 62 36 ○
30 1588SL30C-0300 6 140 100 92 36 ○

3.1 

12 1588SL12C-0310 6 90 50 40 36 ●
15 1588SL15C-0310 6 105 65 55 36 ●
20 1588SL20C-0310 6 123 83 72 36 ●
30 1588SL30C-0310 6 160 120 108 36 ●

3.2 

12 1588SL12C-0320 6 90 50 40 36 ●
15 1588SL15C-0320 6 105 65 55 36 ●
20 1588SL20C-0320 6 123 83 72 36 ○
30 1588SL30C-0320 6 160 120 108 36 ○

3.3 

12 1588SL12C-0330 6 90 50 40 36 ●
15 1588SL15C-0330 6 105 65 55 36 ●
20 1588SL20C-0330 6 123 83 72 36 ○
30 1588SL30C-0330 6 160 120 108 36 ○

3.4 

12 1588SL12C-0340 6 90 50 40 36 ●
15 1588SL15C-0340 6 105 65 55 36 ●
20 1588SL20C-0340 6 123 83 72 36 ○
30 1588SL30C-0340 6 160 120 108 36 ○

3.5 

12 1588SL12C-0350 6 90 50 40 36 ●
15 1588SL15C-0350 6 105 65 55 36 ●
20 1588SL20C-0350 6 123 83 72 36 ○
30 1588SL30C-0350 6 160 120 108 36 ○

3.6 

12 1588SL12C-0360 6 90 50 40 36 ●
15 1588SL15C-0360 6 112 72 62 36 ●
20 1588SL20C-0360 6 136 96 84 36 ○
30 1588SL30C-0360 6 176 136 124 36 ○

3.7 

12 1588SL12C-0370 6 90 50 46 36 ●
15 1588SL15C-0370 6 112 72 68 36 ●
20 1588SL20C-0370 6 136 96 84 36 ○
30 1588SL30C-0370 6 176 136 124 36 ○

3.8 

12 1588SL12C-0380 6 90 50 46 36 ●
15 1588SL15C-0380 6 112 72 68 36 ●
20 1588SL20C-0380 6 136 96 84 36 ○
30 1588SL30C-0380 6 176 136 124 36 ○

3.9 

12 1588SL12C-0390 6 90 50 46 36 ●
15 1588SL15C-0390 6 112 72 68 36 ●
20 1588SL20C-0390 6 136 96 84 36 ○
30 1588SL30C-0390 6 176 136 124 36 ○

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrerdurchmesser

Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen
Sorte

                                   Allgemeine Bearbeitung
	                    Tiefbohrer

                 SL Serie

ZylinderschaftInterne Kühlung

ZylinderschaftInterne Kühlung

Intern Zylinder- 
schaft



C 57
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drilling diameter

d1
12/15D(m7)
20/30D(h7)

Drilling 
depth

(l/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
       Basic dimension(mm) · Grade

d2(h5) l1 l2 l3 l4
KDG303

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303        

4.0 

12

Internal
Straight 
shank

1588SL12C-0400 6 102 64 56 36 ●
15 1588SL15C-0400 6 112 72 64 36 ●
20 1588SL20C-0400 6 136 96 84 36 ●
30 1588SL30C-0400 6 176 136 124 36 ●

4.1 

12 1588SL12C-0410 6 102 64 56 36 ●
15 1588SL15C-0410 6 120 80 72 36 ●
20 1588SL20C-0410 6 148 108 96 36 ○
30 1588SL30C-0410 6 192 152 140 36 ○

4.2 

12 1588SL12C-0420 6 102 64 56 36 ●
15 1588SL15C-0420 6 120 80 72 36 ●
20 1588SL20C-0420 6 148 108 96 36 ○
30 1588SL30C-0420 6 192 152 140 36 ○

4.3

12 1588SL12C-0430 6 102 64 56 36 ●
15 1588SL15C-0430 6 120 80 72 36 ●
20 1588SL20C-0430 6 148 108 96 36 ○
30 1588SL30C-0430 6 192 152 140 36 ○

4.4

12 1588SL12C-0440 6 102 64 56 36 ●
15 1588SL15C-0440 6 120 80 72 36 ●
20 1588SL20C-0440 6 148 108 96 36 ○
30 1588SL30C-0440 6 192 152 140 36 ○

4.5

12 1588SL12C-0450 6 102 64 56 36 ●
15 1588SL15C-0450 6 120 80 72 36 ●
20 1588SL20C-0450 6 148 108 96 36 ○
30 1588SL30C-0450 6 192 152 140 36 ○

4.6

12 1588SL12C-0460 6 102 64 56 36 ●
15 1588SL15C-0460 6 128 88 80 36 ●
20 1588SL20C-0460 6 158 118 106 36 ○
30 1588SL30C-0460 6 208 168 156 36 ○

4.7

12 1588SL12C-0470 6 102 64 56 36 ●
15 1588SL15C-0470 6 128 88 80 36 ●
20 1588SL20C-0470 6 158 118 106 36 ○
30 1588SL30C-0470 6 208 168 156 36 ○

4.8 

12 1588SL12C-0480 6 102 64 56 36 ●
15 1588SL15C-0480 6 128 88 80 36 ●
20 1588SL20C-0480 6 158 118 106 36 ○
30 1588SL30C-0480 6 208 168 156 36 ○

4.9

12 1588SL12C-0490 6 102 64 56 36 ●
15 1588SL15C-0490 6 128 88 80 36 ●
20 1588SL20C-0490 6 158 118 106 36 ○
30 1588SL30C-0490 6 208 168 156 36 ○

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrerdurchmesser

Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen
Sorte

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff-
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss  Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 

Leg.

Intern Zylinder- 
schaft



C 58 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
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id
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bi

de
 d
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ls

Solid Carbide drills ·  

Drilling diameter

d1
12/15D(m7)
20/30D(h7)

Drilling 
depth

(l/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
       Basic dimension(mm) ·   Grade

d2(h5) l1 l2 l3 l4
KDG303

General machining · 
	    ( Deep drill ·                   )

SL series · 

Straight shank

1588SL12C / 1588SL15C

Internal Coolant

Straight shankInternal Coolant

1588SL20C / 1588SL30C 

 2d

l 1

l 3
l 2

d 1 140°  

l 4

150° d 1 d 2

l 4

l 3
l 2

l 15.0

12

Internal Straight 
shank

1588SL12C-0500 6 116 78 72 36 ●
15 1588SL15C-0500 6 128 88 82 36 ●
20 1588SL20C-0500 6 158 118 106 36 ●
30 1588SL30C-0500 6 208 168 156 36 ●

5.1

12 1588SL12C-0510 6 116 78 72 36 ●
15 1588SL15C-0510 6 136 96 90 36 ●
20 1588SL20C-0510 6 168 128 116 36 ○
30 1588SL30C-0510 6 228 128 170 36 ○

5.2

12 1588SL12C-0520 6 116 78 72 36 ●
15 1588SL15C-0520 6 136 96 90 36 ●
20 1588SL20C-0520 6 168 128 116 36 ○
30 1588SL30C-0520 6 228 128 170 36 ○

5.3

12 1588SL12C-0530 6 116 78 72 36 ○
15 1588SL15C-0530 6 136 96 90 36 ●
20 1588SL20C-0530 6 168 128 116 36 ○
30 1588SL30C-0530 6 228 128 170 36 ●

5.4

12 1588SL12C-0540 6 116 78 72 36 ○
15 1588SL15C-0540 6 136 96 90 36 ●
20 1588SL20C-0540 6 168 128 116 36 ○
30 1588SL30C-0540 6 228 128 170 36 ○

5.5

12 1588SL12C-0550 6 116 78 72 36 ●
15 1588SL15C-0550 6 136 96 90 36 ●
20 1588SL20C-0550 6 168 128 116 36 ●
30 1588SL30C-0550 6 228 128 170 36 ●

5.6

12 1588SL12C-0560 6 116 78 72 36 ●
15 1588SL15C-0560 6 144 104 98 36 ●
20 1588SL20C-0560 6 180 140 126 36 ○
30 1588SL30C-0560 6 240 200 182 36 ○

5.7

12 1588SL12C-0570 6 116 78 72 36 ●
15 1588SL15C-0570 6 144 104 98 36 ●
20 1588SL20C-0570 6 180 140 126 36 ○
30 1588SL30C-0570 6 240 200 182 36 ○

5.8

12 1588SL12C-0580 6 116 78 72 36 ●
15 1588SL15C-0580 6 144 104 98 36 ●
20 1588SL20C-0580 6 180 140 126 36 ○
30 1588SL30C-0580 6 240 200 182 36 ○

5.9 

12 1588SL12C-0590 6 116 78 72 36 ●
15 1588SL15C-0590 6 144 104 98 36 ●
20 1588SL20C-0590 6 180 140 126 36 ○
30 1588SL30C-0590 6 240 200 182 36 ○

               ab Lager                                auf Anfrage
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                 SL Serie
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ZylinderschaftInterne Kühlung
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C 59
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drilling diameter

d1
12/15D(m7)
20/30D(h7)

Drilling 
depth

(l/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
       Basic dimension(mm) · Grade

d2(h5) l1 l2 l3 l4
KDG303

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303        

6.0

12

Internal Straight 
shank

1588SL12C-0600 6 116 78 72 36 ●
15 1588SL15C-0600 6 144 104 98 36 ●
20 1588SL20C-0600 6 180 140 126 36 ●
30 1588SL30C-0600 6 240 200 182 36 ●

6.1

12 1588SL12C-0610 8 131 93 84 36 ●
15 1588SL15C-0610 8 152 112 103 36 ●
20 1588SL20C-0610 8 192 150 132 36 ○
30 1588SL30C-0610 8 260 220 202 36 ○

6.2
 

12 1588SL12C-0620 8 131 93 84 36 ●
15 1588SL15C-0620 8 152 112 103 36 ●
20 1588SL20C-0620 8 192 150 132 36 ○
30 1588SL30C-0620 8 260 220 202 36 ○

6.3

12 1588SL12C-0630 8 131 93 84 36 ●
15 1588SL15C-0630 8 152 112 103 36 ●
20 1588SL20C-0630 8 192 150 132 36 ○
30 1588SL30C-0630 8 260 220 202 36 ○

6.4

12 1588SL12C-0640 8 131 93 84 36 ●
15 1588SL15C-0640 8 152 112 103 36 ●
20 1588SL20C-0640 8 192 150 132 36 ○
30 1588SL30C-0640 8 260 220 202 36 ○

6.5

12 1588SL12C-0650 8 131 93 84 36 ●
15 1588SL15C-0650 8 152 112 103 36 ●
20 1588SL20C-0650 8 192 150 132 36 ○
30 1588SL30C-0650 8 260 220 202 36 ○

6.6  

12 1588SL12C-0660 8 131 93 84 36 ●
15 1588SL15C-0660 8 160 120 111 36 ●
20 1588SL20C-0660 8 202 162 144 36 ○
30 1588SL30C-0660 8 272 232 214 36 ○

6.7

12 1588SL12C-0670 8 131 93 84 36 ●
15 1588SL15C-0670 8 160 120 111 36 ●
20 1588SL20C-0670 8 202 162 144 36 ○
30 1588SL30C-0670 8 272 232 214 36 ○

6.8

12 1588SL12C-0680 8 131 93 84 36 ●
15 1588SL15C-0680 8 160 120 111 36 ●
20 1588SL20C-0680 8 202 162 144 36 ○
30 1588SL30C-0680 8 272 232 214 36 ○

6.9

12 1588SL12C-0690 8 131 93 84 36 ●
15 1588SL15C-0690 8 160 120 111 36 ●
20 1588SL20C-0690 8 202 162 144 36 ○
30 1588SL30C-0690 8 272 232 214 36 ○
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C 60 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drilling diameter

d1
12/15D(m7)
20/30D(h7)

Drilling 
depth

(l/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
       Basic dimension(mm) ·   Grade

d2(h5) l1 l2 l3 l4
KDG303

General machining · 
	    ( Deep drill ·                   )

SL series · 

Straight shank

1588SL12C / 1588SL15C

Internal Coolant

Straight shankInternal Coolant

1588SL20C / 1588SL30C 

 2d

l 1

l 3
l 2

d 1 140°  

l 4

150° d 1 d 2

l 4

l 3
l 2

l 17.0

12

Internal Straight 
shank

1588SL12C-0700 8 131 93 84 36 ●
15 1588SL15C-0700 8 160 120 111 36 ●
20 1588SL20C-0700 8 202 162 144 36 ●
30 1588SL30C-0700 8 272 232 214 36 ○

7.1

12 1588SL12C-0710 8 146 108 96 36 ●
15 1588SL15C-0710 8 170 130 118 36 ●
20 1588SL20C-0710 8 213 173 155 36 ○
30 1588SL30C-0710 8 290 250 232 36 ○

7.2

12 1588SL12C-0720 8 146 108 96 36 ●
15 1588SL15C-0720 8 170 130 118 36 ○
20 1588SL20C-0720 8 213 173 155 36 ○
30 1588SL30C-0720 8 290 250 232 36 ○

7.3

12 1588SL12C-0730 8 146 108 96 36 ●
15 1588SL15C-0730 8 170 130 118 36 ○
20 1588SL20C-0730 8 213 173 155 36 ○
30 1588SL30C-0730 8 290 250 232 36 ○

7.4

12 1588SL12C-0740 8 146 108 96 36 ●
15 1588SL15C-0740 8 170 130 118 36 ○
20 1588SL20C-0740 8 213 173 155 36 ○
30 1588SL30C-0740 8 290 250 232 36 ○

7.5

12 1588SL12C-0750 8 146 108 96 36 ●
15 1588SL15C-0750 8 170 130 118 36 ●
20 1588SL20C-0750 8 213 173 155 36 ○
30 1588SL30C-0750 8 290 250 232 36 ○

7.6

12 1588SL12C-0760 8 146 108 96 36 ●
15 1588SL15C-0760 8 180 140 128 36 ○
20 1588SL20C-0760 8 223 183 165 36 ○
30 1588SL30C-0760 8 305 265 246 36 ○

7.7

12 1588SL12C-0770 8 146 108 96 36 ○
15 1588SL15C-0770 8 180 140 128 36 ○
20 1588SL20C-0770 8 223 183 165 36 ○
30 1588SL30C-0770 8 305 265 246 36 ○

7.8

12 1588SL12C-0780 8 146 108 96 36 ●
15 1588SL15C-0780 8 180 140 128 36 ○
20 1588SL20C-0780 8 223 183 165 36 ○
30 1588SL30C-0780 8 305 265 246 36 ○

7.9

12 1588SL12C-0790 8 146 108 96 36 ○
15 1588SL15C-0790 8 180 140 128 36 ○
20 1588SL20C-0790 8 223 183 165 36 ○
30 1588SL30C-0790 8 305 265 246 36 ○

               ab Lager                                auf Anfrage
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C 61
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drilling diameter

d1
12/15D(m7)
20/30D(h7)

Drilling 
depth

(l/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
       Basic dimension(mm) · Grade

d2(h5) l1 l2 l3 l4
KDG303

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303        

8.0

12

Internal Straight 
shank

1588SL12C-0800 8 146 108 96 36 ●
15 1588SL15C-0800 8 180 140 128 36 ●
20 1588SL20C-0800 8 223 183 165 36 ●
30 1588SL30C-0800 8 305 265 246 36 ●

8.1

12 1588SL12C-0810 10 162 120 108 40 ●
15 1588SL15C-0810 10 194 150 138 40 ●
20 1588SL20C-0810 10 239 195 176 40 ○
30 1588SL30C-0810 10 330 285 265 40 ○

8.2

12 1588SL12C-0820 10 162 120 108 40 ●
15 1588SL15C-0820 10 194 150 138 40 ●
20 1588SL20C-0820 10 239 195 176 40 ○
30 1588SL30C-0820 10 330 285 265 40 ○

8.3

12 1588SL12C-0830 10 162 120 108 40 ●
15 1588SL15C-0830 10 194 150 138 40 ○
20 1588SL20C-0830 10 239 195 176 40 ○
30 1588SL30C-0830 10 330 285 265 40 ○

8.4

12 1588SL12C-0840 10 162 120 108 40 ●
15 1588SL15C-0840 10 194 150 138 40 ●
20 1588SL20C-0840 10 239 195 176 40 ○
30 1588SL30C-0840 10 330 285 265 40 ○

8.5

12 1588SL12C-0850 10 162 120 108 40 ●
15 1588SL15C-0850 10 194 150 138 40 ●
20 1588SL20C-0850 10 239 195 176 40 ●
30 1588SL30C-0850 10 330 285 265 40 ○

8.6

12 1588SL12C-0860 10 162 120 108 40 ●
15 1588SL15C-0860 10 204 160 148 40 ●
20 1588SL20C-0860 10 249 205 186 40 ○
30 1588SL30C-0860 10 340 295 275 40 ○

8.7

12 1588SL12C-0870 10 162 120 108 40 ●
15 1588SL15C-0870 10 204 160 148 40 ●
20 1588SL20C-0870 10 249 205 186 40 ○
30 1588SL30C-0870 10 340 295 275 40 ○

8.8

12 1588SL12C-0880 10 162 120 108 40 ●
15 1588SL15C-0880 10 204 160 148 40 ●
20 1588SL20C-0880 10 249 205 186 40 ○
30 1588SL30C-0880 10 340 295 275 40 ○

8.9

12 1588SL12C-0890 10 162 120 108 40 ●
15 1588SL15C-0890 10 204 160 148 40 ○
20 1588SL20C-0890 10 249 205 186 40 ○
30 1588SL30C-0890 10 340 295 275 40 ○

                                     Vollhartmetallbohrer
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Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff-
Stahl
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C 62 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drilling diameter

d1
12/15D(m7)
20/30D(h7)

Drilling 
depth

(l/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
       Basic dimension(mm) ·   Grade

d2(h5) l1 l2 l3 l4
KDG303

General machining · 
	    ( Deep drill ·                   )

SL series · 

Straight shank

1588SL12C / 1588SL15C

Internal Coolant

Straight shankInternal Coolant

1588SL20C / 1588SL30C 

 2d

l 1

l 3
l 2

d 1 140°  

l 4

150° d 1 d 2

l 4

l 3
l 2

l 19.0

12

Internal
Straight 
shank

1588SL12C-0900 10 146 108 96 40 ●
15 1588SL15C-0900 10 204 160 148 40 ●
20 1588SL20C-0900 10 223 183 165 40 ●
30 1588SL30C-0900 10 305 265 246 40 ○

9.1

12 1588SL12C-0910 10 174 132 120 40 ○
15 1588SL15C-0910 10 216 172 160 40 ○
20 1588SL20C-0910 10 262 218 196 36 ○
30 1588SL30C-0910 10 360 315 292 40 ○

9.2

12 1588SL12C-0920 10 174 132 120 40 ●
15 1588SL15C-0920 10 216 172 160 40 ●
20 1588SL20C-0920 10 262 218 196 36 ○
30 1588SL30C-0920 10 360 315 292 40 ○

9.3

12 1588SL12C-0930 10 174 132 120 40 ●
15 1588SL15C-0930 10 216 172 160 40 ○
20 1588SL20C-0930 10 262 218 196 36 ○
30 1588SL30C-0930 10 360 315 292 40 ○

9.4

12 1588SL12C-0940 10 174 132 120 40 ○
15 1588SL15C-0940 10 216 172 160 40 ○
20 1588SL20C-0940 10 262 218 196 36 ○
30 1588SL30C-0940 10 360 315 292 40 ○

9.5

12 1588SL12C-0950 10 174 132 120 40 ●
15 1588SL15C-0950 10 216 172 160 40 ●
20 1588SL20C-0950 10 262 218 196 36 ○
30 1588SL30C-0950 10 360 315 292 40 ○

9.6

12 1588SL12C-0960 10 174 132 120 40 ○
15 1588SL15C-0960 10 226 182 170 40 ○
20 1588SL20C-0960 10 272 228 206 40 ○
30 1588SL30C-0960 10 372 328 305 40 ○

9.7

12 1588SL12C-0970 10 174 132 120 40 ○
15 1588SL15C-0970 10 226 182 170 40 ○
20 1588SL20C-0970 10 272 228 206 40 ○
30 1588SL30C-0970 10 372 328 305 40 ○

9.8

12 1588SL12C-0980 10 174 132 120 40 ○
15 1588SL15C-0980 10 226 182 170 40 ○
20 1588SL20C-0980 10 272 228 206 40 ○
30 1588SL30C-0980 10 372 328 305 40 ○

9.9

12 1588SL12C-0990 10 174 132 120 40 ○
15 1588SL15C-0990 10 226 182 170 40 ○
20 1588SL20C-0990 10 272 228 206 40 ○
30 1588SL30C-0990 10 372 328 305 40 ○
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C 63
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

10.0

12

Internal
Straight 
shank

1588SL12C-1000 10 174 132 120 40 ●
15 1588SL15C-1000 10 226 182 170 40 ●
20 1588SL20C-1000 10 272 228 206 40 ●
30 1588SL30C-1000 10 372 328 305 40 ●

10.1
12 1588SL12C-1010 12 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1010 12 240 190 178 45 ●
20 1588SL20C-1010 12 292 242 220 45 ○

10.2
12 1588SL12C-1020 12 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1020 12 240 190 178 45 ●
20 1588SL20C-1020 12 292 242 220 45 ○

10.3
12 1588SL12C-1030 12 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1030 12 240 190 178 45 ○
20 1588SL20C-1030 12 292 242 220 45 ○

10.4
12 1588SL12C-1040 12 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1040 12 240 190 178 45 ○
20 1588SL20C-1040 12 292 242 220 45 ○

10.5
12 1588SL12C-1050 12 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1050 12 240 190 178 45 ●
20 1588SL20C-1050 12 292 242 220 45 ○

10.6
12 1588SL12C-1060 12 204 156 144 45 ○
15 1588SL15C-1060 12 248 198 186 45 ○
20 1588SL20C-1060 12 300 250 220 45 ○

10.7
12 1588SL12C-1070 12 204 156 144 45 ○
15 1588SL15C-1070 12 248 198 186 45 ○
20 1588SL20C-1070 12 300 250 220 45 ○

10.8
12 1588SL12C-1080 12 204 156 144 45 ○
15 1588SL15C-1080 12 248 198 186 45 ○
20 1588SL20C-1080 12 300 250 220 45 ○

10.9
12 1588SL12C-1090 12 204 156 144 45 ○
15 1588SL15C-1090 12 248 198 186 45 ○
20 1588SL20C-1090 12 300 250 220 45 ○

11.0
12 1588SL12C-1100 12 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1100 12 248 198 186 45 ●
20 1588SL20C-1100 12 300 250 220 45 ○

11.1
12 1588SL12C-1110 12 204 156 144 45 ○
15 1588SL15C-1110 12 262 212 200 45 ○
20 1588SL20C-1110 12 315 265 240 45 ○

11.2
12 1588SL12C-1120 12 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1120 12 262 212 200 45 ○
20 1588SL20C-1120 12 315 265 240 45 ○

11.3
12 1588SL12C-1130 12 204 156 144 45 ○
15 1588SL15C-1130 12 262 212 200 45 ○
20 1588SL20C-1130 12 315 265 240 45 ○

11.4
12 1588SL12C-1140 12 204 156 144 45 ○
15 1588SL15C-1140 12 262 212 200 45 ○
20 1588SL20C-1140 12 315 265 240 45 ○

11.5
12 1588SL12C-1150 12 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1150 12 262 212 200 45 ●
20 1588SL20C-1150 12 315 265 240 45 ○

Drilling diameter

d1
12/15D(m7)
20/30D(h7)

Drilling 
depth

(l/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
       Basic dimension(mm) · Grade

d2(h5) l1 l2 l3 l4
KDG303

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303        

                                     Vollhartmetallbohrer
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           Sehr empfohlen
         Empfohlen

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff-
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss  Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 

Leg.

                                      Material Übersicht	  



C 64 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C
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bi

de
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ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drilling diameter

d1
12/15D(m7)
20/30D(h7)

Drilling 
depth

(l/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
       Basic dimension(mm) ·   Grade

d2(h5) l1 l2 l3 l4
KDG303

General machining · 
	    ( Deep drill ·                   )

SL series · 

Straight shank

1588SL12C / 1588SL15C

Internal Coolant

Straight shankInternal Coolant

1588SL20C / 1588SL30C 

 2d

l 1

l 3
l 2

d 1 140°  

l 4

150° d 1 d 2

l 4

l 3
l 2

l 1
11.6

12

Internal
Straight 
shank

1588SL12C-1160 10 204 156 144 45 ○
15 1588SL15C-1160 12 272 222 210 45 ○
20 1588SL20C-1160 10 325 275 250 45 ○

11.7

12 1588SL12C-1170 10 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1170 12 272 222 210 45 ●
20 1588SL20C-1170 10 325 275 250 45 ○

11.8

12 1588SL12C-1180 10 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1180 12 272 222 210 45 ●
20 1588SL20C-1180 10 325 275 250 45 ○

11.9

12 1588SL12C-1190 10 204 156 144 45 ○
15 1588SL15C-1190 12 272 222 210 45 ○
20 1588SL20C-1190 10 325 275 250 45 ○

12.0

12 1588SL12C-1200 12 204 156 144 45 ●
15 1588SL15C-1200 12 272 222 210 45 ●
20 1588SL20C-1200 12 325 275 250 45 ○

12.5
12 1588SL12C-1250 14 230 182 168 45 ●
20 1588SL20C-1250 14 325 275 250 45 ○

12.7 12 1588SL12C-1270 14 230 182 168 45 ○
12.8 12 1588SL20C-1280 14 230 182 168 45 ○

13.0
12 1588SL12C-1300 14 230 182 168 45 ●
20 1588SL20C-1300 14 338 290 265 45 ○

13.5
12 1588SL12C-1350 14 230 182 168 45 ●
20 1588SL20C-1350 14 338 290 265 45 ○

14.0
12 1588SL12C-1400 14 230 182 168 45 ●
20 1588SL20C-1400 14 367 318 290 45 ○

14.5 12 1588SL12C-1450 16 260 208 194 48 ●
15.0 12 1588SL12C-1500 16 260 208 194 48 ●
15.5 12 1588SL12C-1550 16 260 208 194 48 ●
16.0 12 1588SL12C-1600 16 260 208 194 48 ●
16.5 12 1588SL12C-1650 18 286 234 218 48 ●
17.0 12 1588SL12C-1700 18 286 234 218 48 ●
17.5 12 1588SL12C-1750 18 286 234 218 48 ○
18.0 12 1588SL12C-1800 18 286 234 218 48 ●
18.5 12 1588SL12C-1850 20 310 258 240 48 ○
19.0 12 1588SL12C-1900 20 310 258 240 48 ○
19.5 12 1588SL12C-1950 20 310 258 240 48 ○
20.0 12 1588SL12C-2000 20 310 258 240 48 ●
20.5 12 1588SL12C-2050 22 310 258 240 48 ○
21.0 12 1588SL12C-2100 22 310 258 240 48 ○

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren
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Bohrerdurchmesser

Bohrtiefe
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Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen
Sorte

                                   Allgemeine Bearbeitung
	                    Tiefbohrer

                 SL Serie

ZylinderschaftInterne Kühlung

ZylinderschaftInterne Kühlung

Intern Zylinder- 
schaft



C 65
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
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id
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de
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ls

C

Solid Carbide drills ·  

3.03 3 3.0

Internal
Straight 
shank

1534SP03C-0303 6 62 20 14 36 ●
3.13 3 3.10 1534SP03C-0313 6 62 20 14 36 ○
3.23 3 3.20 1534SP03C-0323 6 62 20 14 36 ○
3.33 3 3.30 1534SP03C-0333 6 62 20 14 36 ○
3.43 3 3.40 1534SP03C-0343 6 62 20 14 36 ○
3.53 3 3.50 1534SP03C-0353 6 62 20 14 36 ●
3.63 3 3.60 1534SP03C-0363 6 62 20 14 36 ○
3.73 3 3.70 1534SP03C-0373 6 62 20 14 36 ○
3.83 3 3.80 1534SP03C-0383 6 66 24 17 36 ○
3.93 3 3.90 1534SP03C-0393 6 66 24 17 36 ○
4.03 3 4.0 1534SP03C-0403 6 66 24 17 36 ●
4.13 3 4.10 1534SP03C-0413 6 66 24 17 36 ○
4.23 3 4.20 1534SP03C-0423 6 66 24 17 36 ○
4.33 3 4.30 1534SP03C-0433 6 66 24 17 36 ○
4.43 3 4.40 1534SP03C-0443 6 66 24 17 36 ○
4.53 3 4.50 1534SP03C-0453 6 66 24 17 36 ●
4.63 3 4.60 1534SP03C-0463 6 66 24 17 36 ○
4.73 3 4.70 1534SP03C-0473 6 66 24 17 36 ○
4.83 3 4.80 1534SP03C-0483 6 66 28 20 36 ○
4.93 3 4.90 1534SP03C-0493 6 66 28 20 36 ○
5.03 3 5.0 1534SP03C-0503 6 66 28 20 36 ●
5.13 3 5.10 1534SP03C-0513 6 66 28 20 36 ○
5.23 3 5.20 1534SP03C-0523 6 66 28 20 36 ○
5.33 3 5.30 1534SP03C-0533 6 66 28 20 36 ○
5.43 3 5.40 1534SP03C-0543 6 66 28 20 36 ○
5.53 3 5.50 1534SP03C-0553 6 66 28 20 36 ●
5.63 3 5.60 1534SP03C-0563 6 66 28 20 36 ○
5.73 3 5.70 1534SP03C-0573 6 66 28 20 36 ○

1534SP03C∗
Drilling diameter

d1(h7)

Drilling 
depth

(l/d1)

1588SL20C∗/30C∗
Drilling diameter

d1(h7) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type 
 Basic dimension(mm) · Grade

d2(h6) l1 l2 l3 l4
KDG303

SP series · General machining · 

1534SP03C  Pilot drills · 

Internal Coolant Straight shank

 2d

l 1

l 3
l 2

d 1 140°  

l 4

150° d 1 d 2

l 4

l 3
l 2

l 1

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
    Hardened steel ∙ Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303        

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten
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Bohrerdurchmesser Bohrtiefe Bohrerdurchmesser
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Schaft Typ

                                       Basis Abmessungen
Sorte

                 SP Serie                                     Allgemeine Bearbeitung

                                         Pilotbohrer

Interne Kühlung Zylinderschaft

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff 
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Alu leg.  Kupfer 
leg.

Warmfest. 
leg.



C 66 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 
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Solid Carbide drills ·  

1534SP03C∗
Drilling diameter

d1(h7)

Drilling 
depth

(l/d1)

1588SL20C∗/30C∗
Drilling diameter

d1(h7) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
Basic dimension(mm) · Grade

d2(h6) l1 l2 l3 l4
KDG303

5.83 3 5.80

Internal
Straight 
shank

1534SP03C-0583 6 66 28 20 36 ○
5.93 3 5.90 1534SP03C-0593 6 66 28 20 36 ○
6.03 3 6.0 1534SP03C-0603 6 66 28 20 36 ●
6.13 3 6.10 1534SP03C-0613 8 79 34 24 36 ○
6.23 3 6.20 1534SP03C-0623 8 79 34 24 36 ○
6.33 3 6.30 1534SP03C-0633 8 79 34 24 36 ○
6.43 3 6.40 1534SP03C-0643 8 79 34 24 36 ○
6.53 3 6.50 1534SP03C-0653 8 79 34 24 36 ●
6.63 3 6.60 1534SP03C-0663 8 79 34 24 36 ○
6.73 3 6.70 1534SP03C-0673 8 79 34 24 36 ○
6.83 3 6.80 1534SP03C-0683 8 79 34 24 36 ○
6.93 3 6.90 1534SP03C-0693 8 79 34 24 36 ○
7.03 3 7.0 1534SP03C-0703 8 79 34 24 36 ●
7.13 3 7.10 1534SP03C-0713 8 79 41 29 36 ○
7.23 3 7.20 1534SP03C-0723 8 79 41 29 36 ○
7.33 3 7.30 1534SP03C-0733 8 79 41 29 36 ○
7.43 3 7.40 1534SP03C-0743 8 79 41 29 36 ○
7.53 3 7.50 1534SP03C-0753 8 79 41 29 36 ○
7.63 3 7.60 1534SP03C-0763 8 79 41 29 36 ○
7.73 3 7.70 1534SP03C-0773 8 79 41 29 36 ○
7.83 3 7.80 1534SP03C-0783 8 79 41 29 36 ○
7.93 3 7.90 1534SP03C-0793 8 79 41 29 36 ○
8.03 3 8.0 1534SP03C-0803 8 79 41 29 36 ●
8.13 3 8.10 1534SP03C-0813 10 89 47 35 40 ○
8.23 3 8.20 1534SP03C-0823 10 89 47 35 40 ○
8.33 3 8.30 1534SP03C-0833 10 89 47 35 40 ○
8.43 3 8.40 1534SP03C-0843 10 89 47 35 40 ○
8.53 3 8.50 1534SP03C-0853 10 89 47 35 40 ○
8.63 3 8.60 1534SP03C-0863 10 89 47 35 40 ○
8.73 3 8.70 1534SP03C-0873 10 89 47 35 40 ○
8.83 3 8.80 1534SP03C-0883 10 89 47 35 40 ○
8.93 3 8.90 1534SP03C-0893 10 89 47 35 40 ○
9.03 3 9.0 1534SP03C-0903 10 89 47 35 40 ●
9.13 3 9.10 1534SP03C-0913 10 89 47 35 40 ○
9.23 3 9.20 1534SP03C-0923 10 89 47 35 40 ○
9.33 3 9.30 1534SP03C-0933 10 89 47 35 40 ○

SP series · General machining · 

1534SP03C  Pilot drills · 

Internal Coolant Straight shank

 2d

l 1

l 3
l 2

d 1 140°  

l 4

150° d 1 d 2

l 4

l 3
l 2

l 1

               ab Lager                                auf Anfrage
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                 SP Serie                                     Allgemeine Bearbeitung

                                         Pilotbohrer

 
Interne Kühlung

 
Zylinderschaft

Bohrerdurchmesser Bohrtiefe Bohrerdurchmesser
K
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.
Schaft Typ

                                       Basis Abmessungen
Sorte

Intern Zylinder-
schaft



C 67
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
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C

Solid Carbide drills ·  

9.43 3 9.40

Internal
Straight 
shank

1534SP03C-0943 10 89 47 35 40 ○
9.53 3 9.50 1534SP03C-0953 10 89 47 35 40 ○
9.63 3 9.60 1534SP03C-0963 10 89 47 35 40 ○
9.73 3 9.70 1534SP03C-0973 10 89 47 35 40 ○
9.83 3 9.80 1534SP03C-0983 10 89 47 35 40 ○
9.93 3 9.90 1534SP03C-0993 10 89 47 35 40 ○

10.03 3 10.0 1534SP03C-1003 10 89 47 35 40 ●
10.13 3 10.10 1534SP03C-1013 12 102 55 40 45 ○
10.23 3 10.20 1534SP03C-1023 12 102 55 40 45 ○
10.33 3 10.30 1534SP03C-1033 12 102 55 40 45 ○
10.43 3 10.40 1534SP03C-1043 12 102 55 40 45 ○
10.53 3 10.50 1534SP03C-1053 12 102 55 40 45 ○
10.63 3 10.60 1534SP03C-1063 12 102 55 40 45 ○
10.73 3 10.70 1534SP03C-1073 12 102 55 40 45 ○
10.83 3 10.80 1534SP03C-1083 12 102 55 40 45 ○
10.93 3 10.90 1534SP03C-1093 12 102 55 40 45 ○
11.03 3 11.0 1534SP03C-1103 12 102 55 40 45 ○
11.13 3 11.10 1534SP03C-1113 12 102 55 40 45 ○
11.23 3 11.20 1534SP03C-1123 12 102 55 40 45 ○
11.33 3 11.30 1534SP03C-1133 12 102 55 40 45 ○
11.43 3 11.40 1534SP03C-1143 12 102 55 40 45 ○
11.53 3 11.50 1534SP03C-1153 12 102 55 40 45 ○
11.63 3 11.60 1534SP03C-1163 12 102 55 40 45 ○
11.73 3 11.70 1534SP03C-1173 12 102 55 40 45 ○
11.83 3 11.80 1534SP03C-1183 12 102 55 40 45 ○
11.93 3 11.90 1534SP03C-1193 12 102 55 40 45 ○
12.03 3 12.0 1534SP03C-1203 12 102 55 40 45 ○
12.53 3 12.50 1534SP03C-1253 14 107 60 43 45 ○
12.73 3 12.70 1534SP03C-1273 14 107 60 43 45 ○
12.83 3 12.80 1534SP03C-1283 14 107 60 43 45 ○
13.03 3 13.0 1534SP03C-1303 14 107 60 43 45 ○
13.53 3 13.50 1534SP03C-1353 14 107 60 43 45 ○
14.03 3 14.0 1534SP03C-1403 14 107 60 43 45 ○
14.53 3 14.50 1534SP03C-1453 16 115 65 45 48 ○
15.03 3 15.0 1534SP03C-1503 16 115 65 45 48 ○
15.53 3 15.50 1534SP03C-1553 16 115 65 45 48 ○

1534SP03C∗
Drilling diameter

d1(h7)

Drilling 
depth

(l/d1)

1588SL20C∗/30C∗
Drilling diameter

d1(h7) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type 
Basic dimension(mm) · Grade

d2(h6) l1 l2 l3 l4
KDG303

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303        

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten
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schaft

Bohrerdurchmesser Bohrtiefe Bohrerdurchmesser
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Schaft Typ

                                        Basis Abmessungen
Sorte

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff 
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Alu leg.  Kupfer 
leg.

Warmfest. 
leg.



C 68 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 
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Solid Carbide drills ·  

16.03 3 16.0

Internal
Straight 
shank

1534SP03C-1603 16 115 65 45 48 ○
16.53 3 16.50 1534SP03C-1653 18 123 73 51 48 ○
17.03 3 17.0 1534SP03C-1703 18 123 73 51 48 ○
17.53 3 17.50 1534SP03C-1753 18 123 73 51 48 ○
18.03 3 18.0 1534SP03C-1803 18 123 73 51 48 ○
18.53 3 18.50 1534SP03C-1853 20 131 79 55 50 ○
19.03 3 19.0 1534SP03C-1903 20 131 79 55 50 ○
19.53 3 19.50 1534SP03C-1953 20 131 79 55 50 ○
20.03 3 20.0 1534SP03C-2003 20 131 79 55 50 ○

1534SP03C∗
Drilling diameter

d1(h7)

Drilling 
depth

(l/d1)

1588SL20C∗/30C∗
Drilling diameter

d1(h7) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
Basic dimension(mm) · Grade

d2(h6) l1 l2 l3 l4
KDG303

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303        

1 Preparation pilot hole with 1534SP03C*

─ Top angel of pilot drill must be bigger than SL-drill.
    

─ Diameter of pilot drill must be 0.01~0.04mm bigger 
    than SL-drill.
   

─ The pilot hole should be 1~3×D.
   
─ VC: 60-80 m/min; f: 0.1-0.25 mm/r; ap: 1~3×D

SL series twist deep drills ∙ SL Spiraltiefbohrer Serie (Internal coolant/ Kühlung)

2 Entering into pilot hole with SL-drill

SL series ·            Recommended cutting data ·                                     
(Deep drill ·                   )

─ Entering the pilot hole with low cutting speed.(VC:20~30m/min)  
   

─ 1~3 mm stop before end of pilot hole. (Vf=0)
   
─ Increase cutting speed up to recommended parameter and than 
   start feed rate.
  

3 Making deep hole

─ Drilling with suitable cutting speed and feed rate.
        
─ At cross holes feed rate should be reduced to 0.05 mm/rev..        
   

4 Pull back of drill

─ After reaching the required depth reduce the cutting speed 
   (VC: 20~30 m/min) and pull back the drill by high feed rate. 
   (Vf: 2000 mm/min)   
   

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
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Intern Zylinder- 
schaft

Bohrerdurchmesser Bohrtiefe Bohrerdurchmesser
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Schaft Typ

                                       Basis Abmessungen
Sorte

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff 
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Alu leg.  Kupfer 
leg.

Warmfest. 
leg.

SL Serie
Tiefbohrer

Schnittdatenempfehlung

	  Herstellung der Pilotbohrung mit 1534SP03C* 	  Einführen des SL-Bohrers in die Pilotbohrung

Spitzenwinkel des Pilotbohrers muß größer sein 
als beim SL-Bohrer.

Der Durchmesser des Pilotbohrers sollte 0.01~0.04  
mm größer sein als beim SL-Bohrer.

Tiefe der Pilotbohrung soll 1~3×D betragen.

Den SL-Bohrer mit geringer Drehzahl in die Pilotbohrung  
einführen. (VC:20~30 m/min)

1~3 mm vor dem Lochende stehenbleiben. (Vf=0)

 Die Schnittgeschwindigkeit auf die empfohlenen Parameter 
 erhöhen und erst dann mit dem Vorschub beginnen.

	  Herstellung der Tieflochbohrung 	  Herausziehen des Bohrers

Bohren mit geeigneter Schnittgeschwindigkeit und Vorschüben.

Bei Querbohrungen den Vorschub auf 0.05 mm/u reduzieren.
Nach Erreichen der geforderten Bohrtiefe die 	     
Schnittgeschwindigkeit reduzieren (VC: 20~30 m/min) und den   
Bohrer mit hohem Vorschub (Vf: 2000 mm/min) herausziehen.



2 Entering into pilot hole with SL-drill

4 Pull back of drill

Type /       :1534ST03C-1000
Size /           : Ø10mm
Workpiece material
                        :  1Cr18Ni9Ti
Cutting speed /                         : 70m/min
Rotating speed /                                 : 2200r/min
Feed rate per revolution /
                                         : 0.15mm/r
Feed speed ·                 : 330mm/min
Drilling depth·                : 30mm(L/D=3)
Cooling system /                   :
water-soluble liquid (Internal) / 

Machine /                 : Mikron UCP 1000

ST
For soft steel & stainless steel

Similar product 
of company A

800

600

400

200

0

241

1534ST03C-1000

702

N
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r o
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dr
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 ( 
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 )

Chips (Company A) 1534ST03C-1000 chips (ZCC CT)

series twist drill

ST special series. A bigger space for chips and its curved edges increases the 
sharpness of the drills during cutting. Especially suitable for cutting materials with 
long chips, such as low carbon steels with a high elongation rate and austenitic 
stainless steel.

C 69

Für weichen & rostfreien Stahl

Spiralbohrer Serie

Ein definierter Spanraum in Verbindung mit einer scharfen Schneide ermöglicht 
das Bohren mit einer hohen Produktivität von langspanenden Stahlwerkstoffen und 
rostfreien Werkstoffen.

           Typ
          Größe

Werkstückstoff
                         Schnittgeschw.
                           Umdrehung pro min

Vorschub pro Umdrehung
                      Vorschub
                       Bohrtiefe
                            Kühlsystem

wasserlösliche Emulsion (Intern)
                 Maschine 

A
nz

ah
l B

oh
ru

ng
en

Ähnliches Produkt 
von Wettbewerb A

 (Wettbewerber A)



C 70 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
            Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type 
                  Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

3.0

3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

In
te

rn
al

 · 

Straight 
shank

1534ST03C-0300 6 62 20 14 36 ○
5 1536ST05C-0300 6 66 28 23 36 ●
5 Weldon 1636ST05C-0300 6 66 28 23 36 ○

3.1

3 Straight 
shank

1534ST03C-0310 6 62 20 14 36 ○
5 1536ST05C-0310 6 66 28 23 36 ●
5 Weldon 1636ST05C-0310 6 66 28 23 36 ○

3.2

3 Straight 
shank

1534ST03C-0320 6 62 20 14 36 ○
5 1536ST05C-0320 6 66 28 23 36 ●
5 Weldon 1636ST05C-0320 6 66 28 23 36 ○

3.25

3 Straight 
shank

1534ST03C-0325 6 62 20 14 36 ○
5 1536ST05C-0325 6 66 28 23 36 ○
5 Weldon 1636ST05C-0325 6 66 28 23 36 ○

3.3

3 Straight 
shank

1534ST03C-0330 6 62 20 14 36 ○
5 1536ST05C-0330 6 66 28 23 36 ●
5 Weldon 1636ST05C-0330 6 66 28 23 36 ○

3.4

3 Straight 
shank

1534ST03C-0340 6 62 20 14 36 ○
5 1536ST05C-0340 6 66 28 23 36 ●
5 Weldon 1636ST05C-0340 6 66 28 23 36 ○

3.5

3 Straight 
shank

1534ST03C-0350 6 62 20 14 36 ○
5 1536ST05C-0350 6 66 28 23 36 ●
5 Weldon 1636ST05C-0350 6 66 28 23 36 ○

3.6

3 Straight 
shank

1534ST03C-0360 6 62 20 14 36 ○
5 1536ST05C-0360 6 66 28 23 36 ●
5 Weldon 1636ST05C-0360 6 66 28 23 36 ○

3.7

3 Straight 
shank

1534ST03C-0370 6 62 20 14 36 ○
5 1536ST05C-0370 6 66 28 23 36 ●
5 Weldon 1636ST05C-0370 6 66 28 23 36 ○

3.8

3 Straight 
shank

1534ST03C-0380 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0380 6 74 36 29 36 ●
5 Weldon 1636ST05C-0380 6 74 36 29 36 ○

 

Internal Coolant

Internal Coolant

Straight shank

Weldon
     shank · 

for soft and stainless steel · ST series · 

● First choice for drilling soft & stainless steel.
● Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling hole with high performance.
●
● 

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Interne Kühlung

Interne Kühlung

Zylinderschaft

              Schaft

                                                 für weichen & rostfreien Stahl                 ST Serie

    Erste Wahl für das Bohren von weichen und rostfreien Stählen.
    Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet für das Hochleistungsbohren.

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinder

Zylinder

Zylinder

 

Zylinder

Zylinder

Zylinder

Zylinder

Zylinder

Zylinder

Zylinder
 

 



C 71
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
           Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                 Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

3.9

3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
  I

nt
er

na
l ·

 

Straight shank 1534ST03C-0390 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0390 6 74 36 29 36 ●
5 Weldon

   shank · 1636ST05C-0390 6 74 36 29 36 ○

4.0

3 Straight shank 1534ST03C-0400 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0400 6 74 36 29 36 ●

5 Weldon
   shank ·               1636ST05C-0400 6 74 36 29 36 ○

4.1

3 Straight shank 1534ST03C-0410 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0410 6 74 36 29 36 ●
5 Weldon

   shank · 1636ST05C-0410 6 74 36 29 36 ○

4.2

3 Straight shank 1534ST03C-0420 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0420 6 74 36 29 36 ●
5 Weldon

   shank · 1636ST05C-0420 6 74 36 29 36 ○

4.3

3 Straight shank 1534ST03C-0430 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0430 6 74 36 29 36 ●
5 Weldon

   shank · 1636ST05C-0430 6 74 36 29 36 ○

4.4

3 Straight shank 1534ST03C-0440 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0440 6 74 36 29 36 ●
5 Weldon

   shank · 1636ST05C-0440 6 74 36 29 36 ○

4.5

3 Straight shank 1534ST03C-0450 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0450 6 74 36 29 36 ●
5 Weldon

   shank · 1636ST05C-0450 6 74 36 29 36 ○

4.6

3 Straight shank 1534ST03C-0460 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0460 6 74 36 29 36 ●
5 Weldon

   shank · 1636ST05C-0460 6 74 36 29 36 ○

4.65

3 Straight shank 1534ST03C-0465 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0465 6 74 36 29 36 ○
5 Weldon

   shank · 1636ST05C-0465 6 74 36 29 36 ○

4.7

3 Straight shank 1534ST03C-0470 6 66 24 17 36 ○
5 1536ST05C-0470 6 74 36 29 36 ●
5 Weldon

   shank · 1636ST05C-0470 6 74 36 29 36 ○

4.8

3 Straight shank 1534ST03C-0480 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0480 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

   shank · 1636ST05C-0480 6 82 44 35 36 ○
 

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303    

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft
 

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff- 
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 72 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
          Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                 Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

4.9

3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 In

te
rn

al
 ·

Straight shank 1534ST03C-0490 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0490 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0490 6 82 44 35 36 ○

5.0

3 Straight shank 1534ST03C-0500 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0500 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0500 6 82 44 35 36 ○

5.1

3 Straight shank 1534ST03C-0510 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0510 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0510 6 82 44 35 36 ○

5.2

3 Straight shank 1534ST03C-0520 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0520 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0520 6 82 44 35 36 ○

5.3

3 Straight shank 1534ST03C-0530 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0530 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0530 6 82 44 35 36 ○

5.4

3 Straight shank 1534ST03C-0540 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0540 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0540 6 82 44 35 36 ○

5.5

3 Straight shank 1534ST03C-0550 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0550 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0550 6 82 44 35 36 ○

5.55

3 Straight shank 1534ST03C-0555 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0555 6 82 44 35 36 ○
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0555 6 82 44 35 36 ○

5.6

3 Straight shank 1534ST03C-0560 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0560 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0560 6 82 44 35 36 ○

5.7

3 Straight shank 1534ST03C-0570 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0570 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0570 6 82 44 35 36 ○
 

Internal Coolant

Internal Coolant

Straight shank

Weldon
      shank ·     

for soft and stainless steel · ST series ·  

● First choice for drilling soft & stainless steel.
● Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling with high performance.
● 
●

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

 
Interne Kühlung

 
Interne Kühlung

 
Zylinderschaft

 
              Schaft

                                                 für weichen & rostfreien Stahl                 ST Serie

   Erste Wahl für das Bohren von weichen und rostfreien Stählen.
   Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet für das Hochleistungsbohren.

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen
Sorte

Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft
 



C 73
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
          Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                 Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

5.8

3
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  I
nt

er
na

l ·
Straight shank 1534ST03C-0580 6 66 28 20 36 ○

5 1536ST05C-0580 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0580 6 82 44 35 36 ○

5.9

3 Straight shank 1534ST03C-0590 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0590 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0590 6 82 44 35 36 ○

6.0

3 Straight shank 1534ST03C-0600 6 66 28 20 36 ○
5 1536ST05C-0600 6 82 44 35 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0600 6 82 44 35 36 ○

6.1

3 Straight shank 1534ST03C-0610 8 79 34 24 36 ○
5 1536ST05C-0610 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0610 8 91 53 43 36 ○

6.2

3 Straight shank 1534ST03C-0620 8 79 34 24 36 ○
5 1536ST05C-0620 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0620 8 91 53 43 36 ○

6.3

3 Straight shank 1534ST03C-0630 8 79 34 24 36 ○
5 1536ST05C-0630 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0630 8 91 53 43 36 ○

6.4

3 Straight shank 1534ST03C-0640 8 79 34 24 36 ○
5 1536ST05C-0640 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0640 8 91 53 43 36 ○

6.5

3 Straight shank 1534ST03C-0650 8 79 34 24 36 ○
5 1536ST05C-0650 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0650 8 91 53 43 36 ○

6.6

3 Straight shank 1534ST03C-0660 8 79 34 24 36 ○
5 1536ST05C-0660 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0660 8 91 53 43 36 ○

6.7

3 Straight shank 1534ST03C-0670 8 79 34 24 36 ○
5 1536ST05C-0670 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0670 8 91 53 43 36 ○

6.75

3 Straight shank 1534ST03C-0675 8 79 34 24 36 ○
5 1536ST05C-0675 8 91 53 43 36 ○
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0675 8 91 53 43 36 ○
6.80 5 Straight shank 1536ST05C-0680 8 91 53 43 36 ●

 

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303    

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

            Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft
 

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff- 
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 74 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
           Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                  Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

6.9

3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  I
nt

er
na

l ·
 

Straight shank 1534ST03C-0690 8 79 34 24 36 ○
5 1536ST05C-0690 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0690 8 91 53 43 36 ○

7.0

3 Straight shank 1534ST03C-0700 8 79 34 24 36 ○
5 1536ST05C-0700 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0700 8 91 53 43 36 ○

7.1

3 Straight shank 1534ST03C-0710 8 79 41 29 36 ○
5 1536ST05C-0710 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0710 8 91 53 43 36 ○

7.2

3 Straight shank 1534ST03C-0720 8 79 41 29 36 ○
5 1536ST05C-0720 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0720 8 91 53 43 36 ○

7.3

3 Straight shank 1534ST03C-0730 8 79 41 29 36 ○
5 1536ST05C-0730 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0730 8 91 53 43 36 ○

7.4

3 Straight shank 1534ST03C-0740 8 79 41 29 36 ○
5 1536ST05C-0740 8 91 53 43 36 ●
5 WWeldon

 shank · 1636ST05C-0740 8 91 53 43 36 ○

7.5

3 Straight shank 1534ST03C-0750 8 79 41 29 36 ○
5 1536ST05C-0750 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0750 8 91 53 43 36 ○

7.6

3 Straight shank 1534ST03C-0760 8 79 41 29 36 ○
5 1536ST05C-0760 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0760 8 91 53 43 36 ○

7.7

3 Straight shank 1534ST03C-0770 8 79 41 29 36 ○
5 1536ST05C-0770 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0770 8 91 53 43 36 ○

7.8

3 Straight shank 1534ST03C-0780 8 79 41 29 36 ○
5 1536ST05C-0780 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-0780 8 91 53 43 36 ○
 

Internal Coolant

Internal Coolant

Straight shank

Whistle notch
      shank ·     

for soft and stainless steel · ST series · 

● First choice for drilling soft & stainless steel.
● Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling with high performance.
● 
● 

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Interne Kühlung

Interne Kühlung

Zylinderschaft

              Schaft

                                                 für weichen & rostfreien Stahl                 ST Serie

   Erste Wahl für das Bohren von weichen und rostfreien Stählen.
   Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet für das Hochleistungsbohren.

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinder-
schaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft
 



C 75
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
           Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                 Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

7.9

3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 In
te

rn
al

 · 
Straight shank 1534ST03C-0790 8 79 41 29 36 ○

5 1536ST05C-0790 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0790 8 91 53 43 36 ○

8.0

3 Straight shank 1534ST03C-0800 8 79 41 29 36 ○
5 1536ST05C-0800 8 91 53 43 36 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0800 8 91 53 43 36 ○

8.1

3 Straight shank 1534ST03C-0810 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0810 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0810 10 103 61 49 40 ○

8.2

3 Straight shank 1534ST03C-0820 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0820 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0820 10 103 61 49 40 ○

8.3

3 Straight shank 1534ST03C-0830 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0830 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0830 10 103 61 49 40 ○

8.4

3 Straight shank 1534ST03C-0840 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0840 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0840 10 103 61 49 40 ○

8.5

3 Straight shank 1534ST03C-0850 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0850 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0850 10 103 61 49 40 ○

8.6

3 Straight shank 1534ST03C-0860 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0860 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0860 10 103 61 49 40 ○

8.7

3 Straight shank 1534ST03C-0870 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0870 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0870 10 103 61 49 40 ○

8.8

3 Straight shank 1534ST03C-0880 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0880 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0880 10 103 61 49 40 ○

8.9

3 Straight shank 1534ST03C-0890 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0890 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0890 10 103 61 49 40 ○

9.0

3 Straight shank 1534ST03C-0900 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0900 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0900 10 103 61 49 40 ○
 = Very suitable · 

= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303    

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

 

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff- 
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 76 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
          Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                   Basic dimension(mm) · Grade

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

9.1

3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  I
nt

er
na

l ·
 

Straight shank 1534ST03C-0910 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0910 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0910 10 103 61 49 40 ○
9.2 5

Straight shank
1536ST05C-0920 10 103 61 49 40 ●

9.3

3 1534ST03C-0930 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0930 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0930 10 103 61 49 40 ○

9.4

3 Straight shank 1534ST03C-0940 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0940 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0940 10 103 61 49 40 ○

9.5

3 Straight shank 1534ST03C-0950 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0950 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0950 10 103 61 49 40 ○

9.6

3 Straight shank 1534ST03C-0960 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0960 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0960 10 103 61 49 40 ○

9.7

3 Straight shank 1534ST03C-0970 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0970 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0970 10 103 61 49 40 ○

9.8

3 Straight shank 1534ST03C-0980 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0980 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0980 10 103 61 49 40 ○

9.9

3 Straight shank 1534ST03C-0990 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-0990 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-0990 10 103 61 49 40 ○

10.0

3 Straight shank 1534ST03C-1000 10 89 47 35 40 ○
5 1536ST05C-1000 10 103 61 49 40 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-1000 10 103 61 49 40 ○

10.1

3 Straight shank 1534ST03C-1010 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1010 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-1010 12 118 71 56 45 ○
 

Internal Coolant

Internal Coolant

Straight shank

Whistle notch
      shank · 

for soft and stainless steel · ST series · 

● First choice for drilling soft & stainless steel.
● Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling with high performance.
● 
● 

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Interne Kühlung

Interne Kühlung

Zylinderschaft

              Schaft

                                                 für weichen & rostfreien Stahl                 ST Serie

   Erste Wahl für das Bohren von weichen und rostfreien Stählen.
   Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet für das Hochleistungsbohren.

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen
Sorte

Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft
 



C 77
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
            Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                 Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

10.2 5
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 In
te

rn
al

 ·
Straight shank

1536ST05C-1020 12 118 71 56 45 ●

10.25

3 1534ST03C-1025 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1025 12 118 71 56 45 ○
5 Weldon 1636ST05C-1025 12 118 71 56 45 ○

10.3

3 Straight shank 1534ST03C-1030 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1030 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1030 12 118 71 56 45 ○

10.4

3 Straight shank 1534ST03C-1040 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1040 12 118 71 56 45 ●
5  Weldon 1636ST05C-1040 12 118 71 56 45 ○

10.5

3 Straight shank 1534ST03C-1050 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1050 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1050 12 118 71 56 45 ○

10.6

3 Straight shank 1534ST03C-1060 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1060 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1060 12 118 71 56 45 ○

10.7

3 Straight shank 1534ST03C-1070 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1070 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1070 12 118 71 56 45 ○

10.8

3 Straight shank 1534ST03C-1080 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1080 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1080 12 118 71 56 45 ○

10.9

3 Straight shank 1534ST03C-1090 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1090 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1090 12 118 71 56 45 ○

11.0

3 Straight shank 1534ST03C-1100 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1100 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1100 12 118 71 56 45 ○

11.1

3 Straight shank 1534ST03C-1110 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1110 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1110 12 118 71 56 45 ○

11.2

3 Straight shank 1534ST03C-1120 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1120 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1120 12 118 71 56 45 ○

11.3

3 Straight shank 1534ST03C-1130 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1130 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1130 12 118 71 56 45 ○

 
= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303    

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

 
           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff-
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 78 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
           Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                  Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

11.4

3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

In
te

rn
al

 · 

Straight shank 1534ST03C-1140 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1140 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1140 12 118 71 56 45 ○

11.5

3 Straight shank 1534ST03C-1150 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1150 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1150 12 118 71 56 45 ○

11.6

3 Straight shank 1534ST03C-1160 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1160 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1160 12 118 71 56 45 ○

11.7

3 Straight shank 1534ST03C-1170 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1170 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1170 12 118 71 56 45 ○

11.8

3 Straight shank 1534ST03C-1180 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1180 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1180 12 118 71 56 45 ○

11.9

3 Straight shank 1534ST03C-1190 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1190 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1190 12 118 71 56 45 ○

12.0

3 Straight shank 1534ST03C-1200 12 102 55 40 45 ○
5 1536ST05C-1200 12 118 71 56 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1200 12 118 71 56 45 ○

12.20 5
Straight shank

1536ST05C-1220 14 124 77 60 45 ●

12.25

3 1534ST03C-1225 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1225 14 124 77 60 45 ○
5 Weldon 1636ST05C-1225 14 124 77 60 45 ○

12.3

3 Straight shank 1534ST03C-1230 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1230 14 124 77 60 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1230 14 124 77 60 45 ○

12.5

3 Straight shank 1534ST03C-1250 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1250 14 124 77 60 45 ●
5 Weldon 1636ST05C-1250 14 124 77 60 45 ○

 

Internal Coolant

Internal Coolant

Straight shank

Whistle notch
      shank · 

for soft and stainless steel · ST series · 

● First choice for drilling soft & stainless steel.
● Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling with high performance.
● 
● 

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Interne Kühlung

Interne Kühlung

Zylinderschaft

              Schaft

                                                 für weichen & rostfreien Stahl                 ST Serie

   Erste Wahl für das Bohren von weichen und rostfreien Stählen.
   Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet für das Hochleistungsbohren.

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

 



C 79
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
          Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                 Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

12.7

3
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  I
nt

er
na

l ·
 

Straight shank 1534ST03C-1270 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1270 14 124 77 60 45 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-1270 14 124 77 60 45 ○

12.75

3 Straight shank 1534ST03C-1275 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1275 14 124 77 60 45 ○
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-1275 14 124 77 60 45 ○

12.8

3 Straight shank 1534ST03C-1280 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1280 14 124 77 60 45 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-1280 14 124 77 60 45 ○

13.0

3 Straight shank 1534ST03C-1300 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1300 14 124 77 60 45 ●
5 Weldon

shank · 1636ST05C-1300 14 124 77 60 45 ○

13.1

3 Straight shank 1534ST03C-1310 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1310 14 124 77 60 45 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-1310 14 124 77 60 45 ○

13.5

3 Straight shank 1534ST03C-1350 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1350 14 124 77 60 45 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-1350 14 124 77 60 45 ○

13.8

3 Straight shank 1534ST03C-1380 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1380 14 124 77 60 45 ●
5 Weldon

shank · 1636ST05C-1380 14 124 77 60 45 ○

14.0

3 Straight shank 1534ST03C-1400 14 107 60 43 45 ○
5 1536ST05C-1400 14 124 77 60 45 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-1400 14 124 77 60 45 ○

14.25

3 Straight shank 1534ST03C-1425 16 115 65 45 48 ○
5 1536ST05C-1425 16 133 83 63 48 ○
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-1425 16 133 83 63 48 ○

14.3

3 Straight shank 1534ST03C-1430 16 115 65 45 48 ○
5 1536ST05C-1430 16 133 83 63 48 ●
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-1430 16 133 83 63 48 ○

14.5

3 Straight shank 1534ST03C-1450 16 115 65 45 48 ○
5 1536ST05C-1450 16 133 83 63 48 ●
5 Weldon

shank · 1636ST05C-1450 16 133 83 63 48 ○

14.75

3 Straight shank 1534ST03C-1475 16 115 65 45 48 ○
5 1536ST05C-1475 16 133 83 63 48 ○
5 Weldon

 shank · 1636ST05C-1475 16 133 83 63 48 ○
  

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303    

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

            Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

            Schaft

Zylinderschaft

            Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

            Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

  

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff- 
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 80 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
           Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                 Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length Recommended Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

14.8

3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 In

te
rn

al
 · 

Straight shank 1534ST03C-1480 16 115 65 45 48 ○
5 1536ST05C-1480 16 133 83 63 48 ●
5 Weldon 1636ST05C-1480 16 133 83 63 48 ○

15.0

3 Straight shank 1534ST03C-1500 16 115 65 45 48 ○
5 1536ST05C-1500 16 133 83 63 48 ●
5 Weldon 1636ST05C-1500 16 133 83 63 48 ○

15.1

3 Straight shank 1534ST03C-1510 16 115 65 45 48 ○
5 1536ST05C-1510 16 133 83 63 48 ●
5 Weldon 1636ST05C-1510 16 133 83 63 48 ○

15.5

3 Straight shank 1534ST03C-1550 16 115 65 45 48 ○
5 1536ST05C-1550 16 133 83 63 48 ●
5 Weldon 1636ST05C-1550 16 133 83 63 48 ○

15.8

3 Straight shank 1534ST03C-1580 16 115 65 45 48 ○
5 1536ST05C-1580 16 133 83 63 48 ●
5 Weldon 1636ST05C-1580 16 133 83 63 48 ○

16.0

3 Straight shank 1534ST03C-1600 16 115 65 45 48 ○
5 1536ST05C-1600 16 133 83 63 48 ●
5 Weldon 1636ST05C-1600 16 133 83 63 48 ○

16.5

3 Straight shank 1534ST03C-1650 18 123 73 51 48 ○
5 1536ST05C-1650 18 143 93 71 48 ●
5 Weldon 1636ST05C-1650 18 143 93 71 48 ○

16.75

3 Straight shank 1534ST03C-1675 18 123 73 51 48 ○
5 1536ST05C-1675 18 143 93 71 48 ○
5 Weldon 1636ST05C-1675 18 143 93 71 48 ○

16.8

3 Straight shank 1534ST03C-1680 18 123 73 51 48 ○
5 1536ST05C-1680 18 143 93 71 48 ●
5 Weldon 1636ST05C-1680 18 143 93 71 48 ○

17.0

3 Straight shank 1534ST03C-1700 18 123 73 51 48 ○
5 1536ST05C-1700 18 143 93 71 48 ●
5 Weldon 1636ST05C-1700 18 143 93 71 48 ○

 

Internal Coolant

Internal Coolant

Straight shank

Whistle notch
      shank · 

for soft and stainless steel · ST series · 

● First choice for drilling soft & stainless steel.
● Sharp cutting edge can avoid build-up edge, suitable for drilling with high performance.
● 
● 

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Interne Kühlung

Interne Kühlung

Zylinderschaft

              Schaft

                                                 für weichen & rostfreien Stahl                 ST Serie

   Erste Wahl für das Bohren von weichen und rostfreien Stählen.
   Scharfe Schneiden reduzieren bzw. vermeiden Aufbauschneidenbildung. Besonders geeignet für das Hochleistungsbohren.

Bohrer  Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge drilling depth Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

Zylinderschaft

 



C 81
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
           Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                 Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

17.5

3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

  I
nt

er
na

l ·

Straight shank 1534ST03C-1750 18 123 73 51 48 ○
5 1536ST05C-1750 18 143 93 71 48 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-1750 18 143 93 71 48 ○

17.8

3 Straight shank 1534ST03C-1780 18 123 73 51 48 ○
5 1536ST05C-1780 18 143 93 71 48 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-1780 18 143 93 71 48 ○

18.0

3 Straight shank 1534ST03C-1800 18 123 73 51 48 ○
5 1536ST05C-1800 18 143 93 71 48 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-1800 18 143 93 71 48 ○

18.5

3 Straight shank 1534ST03C-1850 20 131 79 55 50 ○
5 1536ST05C-1850 20 153 101 77 50 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-1850 20 153 101 77 50 ○

18.8

3 Straight shank 1534ST03C-1880 20 131 79 55 50 ○
5 1536ST05C-1880 20 153 101 77 50 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-1880 20 153 101 77 50 ○

19.0

3 Straight shank 1534ST03C-1900 20 131 79 55 50 ○
5 1536ST05C-1900 20 153 101 77 50 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-1900 20 153 101 77 50 ○

19.5

3 Straight shank 1534ST03C-1950 20 131 79 55 50 ○
5 1536ST05C-1950 20 153 101 77 50 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-1950 20 153 101 77 50 ○

19.8

3 Straight shank 1534ST03C-1980 20 131 79 55 50 ○
5 1536ST05C-1980 20 153 101 77 50 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-1980 20 153 101 77 50 ○

20.0

3 Straight shank 1534ST03C-2000 20 131 79 55 50 ○
5 1536ST05C-2000 20 153 101 77 50 ●
5 Weldon

  shank · 1636ST05C-2000 20 153 101 77 50 ○
 

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Carbon steel

HB≤180

Alloy steel
     Hardened steel · Stainless 

steel Cast iron
Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303    

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten
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Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
In

te
rn

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft

Zylinderschaft

             Schaft
 

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Kohlenstoff- 
Stahl

Legierter
Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 82

General Turning /Allgemeine Drehbearbeitung, ISO Kennzeichnung
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          Drill / ZCC 1534SH03-1000 Similar product of company A Similar product of company B

Number of hole ( pc) 400 100 200

Wear value 0.08 mm Wear 0.31mm fracture 2.59 mm 0.108 mm

Wear 

Type ·       : 1534SH03-1000

Size /                       : Ø10.0mm

Workpiece material
                        : S136 (53HRC)
	

Rotating speed
                                : 800r/min

Cutting speed
                                     : 25m/min
	
Feed rate per revolution
                                         : 0.08mm/r

Feed speed	
               : 64mm/r 
  	

Drilling depth
               : 20mm (blind hole)
Cooling system: water-soluble liquid

Machine/                 : MIKRON UCP 1000

For high hardness steel

●● Uniquely designed chip-breakers and treated with high performance 	
	 coating render to the drills high rigidity  and durability. Especially 	
	 suitable for the  machining of heat treated materials (hardness up to 	
	 HRC=40-60) and high strength steel (tensile strength 1500N/mm2). 

■ Drill wear status in machining process ∙  

1534SH03-1000

A company /

B company /

0.35

0.3

0.25

0.2

0.15

0.1

0.05

0
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Application of SH series drills in high hardness materials

Number of hole ( pc)
0	 100	 200	 300	 400	 500

series twist drill

C 82
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Für gehärteten Stahl

●● Speziell entwickelte Spangeometrie in Verbindung mit einer 		
	 Hochleistungsbeschichtung gibt dem Bohrer die entsprechende 	
	 Voraussetzung zum Zerspanen von gehärteten Stahl  und 		
 	 von hochvergütetem Stahl (Zugfestigkeit 1500N/mm2 ) und 
	 (HRC=40-60).

Spiralbohrer Serie

           Typ

          Durchmesser

Werkstückstoff
	

Umdrehung pro min

Schnittgeschwindigkeit
	

Vorschub pro Umdrehung

	
Vorschub
  	

Bohrtiefe

Kühlmittel.: Emulsion
               Maschine Ve

rs
ch

le
iß

m
ar

ke

SH Serie in gehärtetem Stahl

Anzahl Bohrungen

Wettbewerber A

Wettbewerber B

         Bohrer Vergleichbares Produkt A Vergleichbares Produkt B

Bohrungen

Verschleißmarkenbreite

Verschleiß

                                                                        Abb.: Verschleiß nach der Bearbeitung 



C 83
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C
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bi

de
 d
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ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
           Ø
d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
                  Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 KDG303

3.0 3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 E

xt
er

na
l ·

Straight 
shank

1534SH03-0300 6 62 20 14 36 ○
3.3 3 1534SH03-0330 6 62 20 14 36 ○
4.0 3 1534SH03-0400 6 66 24 17 36 ○
4.2 3 1534SH03-0420 6 66 24 17 36 ○
5.0 3 1534SH03-0500 6 66 28 20 36 ○
6.0 3 1534SH03-0600 6 66 28 20 36 ○

6.75 3 1534SH03-0675 8 79 34 24 36 ○
7.0 3 1534SH03-0700 8 79 34 24 36 ○
8.0 3 1534SH03-0800 8 79 41 29 36 ○
8.5 3 1534SH03-0850 10 89 47 35 40 ○
9.0 3 1534SH03-0900 10 89 47 35 40 ○

10.0 3 1534SH03-1000 10 89 47 35 40 ○
10.25 3 1534SH03-1025 12 102 55 40 45 ○
10.5 3 1534SH03-1050 12 102 55 40 45 ○
12.0 3 1534SH03-1200 12 102 55 40 45 ○
12.5 3 1534SH03-1250 14 107 60 43 45 ○
14.0 3 1534SH03-1400 14 107 60 43 45 ○
14.5 3 1534SH03-1450 16 115 65 45 48 ○
16.0 3 1534SH03-1600 16 115 65 45 48 ○

 

External Coolant Straight shank

for high hardness steel ·  SH series ·  

● For drilling high hardness steel (HRC 40~60) and higher tensile strength.
● Small helical angle and large core designed, greatly improve tool rigidity.
● 
● 

● 
ex

 S
to

ck
 L

ag
er

 · 
   

   
   

   
   

  ○
 o

n 
de
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= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Mild steel

HB≤180

Carbon steel
Alloy Steel

     Hardened steel · Stainless 
steel Cast iron

Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303   

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren
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Externe Kühlung Zylinderschaft

                                           für die Hartbearbeitung                 SH Serie

   Bohren von gehärteten Stählen (HRC 40-60) und Stählen mit hoher Zugfestigkeit.
   Kleiner Spiralwinkel und größerer Kerndurchmesser (Seele). Erhöht die Werkzeugstabilität deutlich.

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

   
   

   
   

   
 E

xt
er

n

Zylinder- 
schaft

 

   
   

   
   

   
   

   
 ab

 L
ag

er
   

   
   

   
   

   
   

au
f A

nf
ra

ge

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Baustahl Kohlenstoff-,
Legierter

Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 84 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
             Ø

d1(h8)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

   Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø

  
Overall length Flute length

d2(h7) l1 l2 YK20F

2.0
3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 E

xt
er

na
l ·

 

Straight 
shank

1105SC03-0200 2.0 38 12 ○
5 1101SC05-0200 2.0 49 24 ○

2.5
3 1105SC03-0250 2.5 43 14 ○
5 1101SC05-0250 2.5 57 30 ○

2.8
3 1105SC03-0280 2.8 46 16 ○
5 1101SC05-0280 2.8 61 33 ○

3.0
3 1105SC03-0300 3.0 46 16 ○
5 1101SC05-0300 3.0 61 33 ○

3.1 3 1105SC03-0310 3.1 49 18 ○
3.2 3 1105SC03-0320 3.2 49 18 ○
3.3 3 1105SC03-0330 3.3 49 18 ○
3.4 3 1105SC03-0340 3.4 52 20 ○

3.5
3 1105SC03-0350 3.5 52 20 ○
5 1101SC05-0350 3.5 70 39 ○

3.6 3 1105SC03-0360 3.6 52 20 ○
3.7 3 1105SC03-0370 3.7 52 20 ○

3.8
3 1105SC03-0380 3.8 55 22 ○
5 1101SC05-0380 3.8 75 43 ○

3.9 3 1105SC03-0390 3.9 55 22 ○

4.0
3 1105SC03-0400 4.0 55 22 ○
5 1101SC05-0400 4.0 75 43 ○

4.1 3 1105SC03-0410 4.1 55 22 ○

4.2
3 1105SC03-0420 4.2 55 22 ○
5 1101SC05-0420 4.2 75 43 ○

4.3 3 1105SC03-0430 4.3 58 24 ○
4.4 3 1105SC03-0440 4.4 58 24 ○

4.5
3 1105SC03-0450 4.5 58 24 ○
5 1101SC05-0450 4.5 80 47 ○

4.6 3 1105SC03-0460 4.6 58 24 ○
4.7 3 1105SC03-0470 4.7 58 24 ○

4.8
3 1105SC03-0480 4.8 62 26 ○
5 1101SC05-0480 4.8 86 52 ○

4.9 3 1105SC03-0490 4.9 62 26 ○
 

External Coolant Straight shank

for cast iron & AL alloy · SC series · 

● For materials with short chips such as cast iron, silicon-aluminum alloy etc.
● Cutting edge and shank with same diameter.
● 
● 

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh
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al
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Externe Kühlung Zylinderschaft

                                          für Grauguss & Alu Legierungen                 SC Serie

   Zur Bearbeitung von kurzspanenden Werkstoffen.
   Gleicher Schneiden-und Schaftdurchmesser.

 
   Bohrer Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge

   
   

   
   

   
 E

xt
er

n

Zylinder- 
schaft

 



C 85
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
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de
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ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
            Ø
d1(h8)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

  Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length

d2(h7) l1 l2 YK20F

5.0
3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

 E
xt

er
na

l ·
 

Straight 
shank

1105SC03-0500 5.0 62 26 ○
5 1101SC05-0500 5.0 86 52 ○

5.1 3 1105SC03-0510 5.1 62 26 ○
5.2 3 1105SC03-0520 5.2 62 26 ○
5.3 3 1105SC03-0530 5.3 62 26 ○
5.4 3 1105SC03-0540 5.4 66 28 ○

5.5
3 1105SC03-0550 5.5 66 28 ○
5 1101SC05-0550 5.5 93 57 ○

5.6 3 1105SC03-0560 5.6 66 28 ○
5.7 3 1105SC03-0570 5.7 66 28 ○

5.8
3 1105SC03-0580 5.8 66 28 ○
5 1101SC05-0580 5.8 93 57 ○

5.9 3 1105SC03-0590 5.9 66 28 ○

6.0
3 1105SC03-0600 6.0 66 28 ○
5 1101SC05-0600 6.0 93 57 ○

6.1 3 1105SC03-0610 6.1 70 31 ○
6.2 3 1105SC03-0620 6.2 70 31 ○
6.3 3 1105SC03-0630 6.3 70 31 ○
6.4 3 1105SC03-0640 6.4 70 31 ○

6.5
3 1105SC03-0650 6.5 70 31 ○
5 1101SC05-0650 6.5 101 63 ○

6.6 3 1105SC03-0660 6.6 70 31 ○
6.7 3 1105SC03-0670 6.7 70 31 ○

6.8
3 1105SC03-0680 6.8 74 34 ○
5 1101SC05-0680 6.8 109 69 ○

6.9 3 1105SC03-0690 6.9 74 34 ○

7.0
3 1105SC03-0700 7.0 74 34 ○
5 1101SC05-0700 7.0 109 69 ○

7.1 3 1105SC03-0710 7.1 74 34 ○
7.2 3 1105SC03-0720 7.2 74 34 ○
7.3 3 1105SC03-0730 7.3 74 34 ○
7.4 3 1105SC03-0740 7.4 74 34 ○

 

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Mild steel

HB≤180

Carbon steel
Alloy Steel

     Hardened steel · Stainless 
steel Cast iron

Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

YK20F  

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten
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  Bohrer       Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge

   
   

   
   

   
 E

xt
er

n

Zylinder-
schaft

 

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Baustahl Kohlenstoff-,
Legierter

Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 86 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
            Ø
d1(h8)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type 

   Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length

d2(h7) l1 l2 YK20F

7.5
3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 E

xt
er

na
l ·

 

Straight 
shank

1105SC03-0750 7.5 74 34 ○
5 1101SC05-0750 7.5 109 69 ○

7.6 3 1105SC03-0760 7.6 79 37 ○
7.7 3 1105SC03-0770 7.7 79 37 ○

7.8
3 1105SC03-0780 7.8 79 37 ○
5 1101SC05-0780 7.8 117 75 ○

7.9 3 1105SC03-0790 7.9 79 37 ○

8.0
3 1105SC03-0800 8.0 79 37 ○
5 1101SC05-0800 8.0 117 75 ○

8.1 3 1105SC03-0810 8.1 79 37 ○
8.2 3 1105SC03-0820 8.2 79 37 ○
8.3 3 1105SC03-0830 8.3 79 37 ○
8.4 3 1105SC03-0840 8.4 79 37 ○

8.5
3 1105SC03-0850 8.5 79 37 ○
5 1101SC05-0850 8.5 117 75 ○

8.6 3 1105SC03-0860 8.6 84 40 ○
8.7 3 1105SC03-0870 8.7 84 40 ○

8.8
3 1105SC03-0880 8.8 84 40 ○
5 1101SC05-0880 8.8 125 81 ○

8.9 3 1105SC03-0890 8.9 84 40 ○

9.0
3 1105SC03-0900 9.0 84 40 ○
5 1101SC05-0900 9.0 125 81 ○

9.1 3 1105SC03-0910 9.1 84 40 ○
9.2 3 1105SC03-0920 9.2 84 40 ○
9.3 3 1105SC03-0930 9.3 84 40 ○
9.4 3 1105SC03-0940 9.4 84 40 ○

9.5
3 1105SC03-0950 9.5 84 40 ○
5 1101SC05-0950 9.5 125 81 ○

9.6 3 1105SC03-0960 9.6 89 43 ○
9.7 3 1105SC03-0970 9.7 89 43 ○

9.8
3 1105SC03-0980 9.8 89 43 ○
5 1101SC05-0980 9.8 133 87 ○

9.9 3 1105SC03-0990 9.9 89 43 ○
 

External Coolant Straight shank

for cast iron, AL alloy · SC series · 

● For materials with short chips such as cast iron, silicon-aluminum alloy etc.
● Cutting edge and shank with same diameter.
● 
● 

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren
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Externe Kühlung Zylinderschaft

                                        für Grauguss Alu Legierungen                 SC Serie

   Zur Bearbeitung von kurzspanenden Werkstoffen.
   Gleicher Schneiden-und Schaftdurchmesser.

  Bohrer  Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge

   
   

   
   

   
 E

xt
er

n

Zylinder- 
schaft

 



C 87
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
           Ø
d1(h8)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling 
mode Shank Type

   Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length

d2 (h7) l1 l2 YK20F

10.0
3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

E
xt

er
na

l ·
 

Straight 
shank

1105SC03-1000 10.0 89 43 ○
5 1101SC05-1000 10.0 133 87 ○

10.1 3 1105SC03-1010 10.1 89 43 ○
10.2 3 1105SC03-1020 10.2 89 43 ○
10.4 3 1105SC03-1040 10.4 89 43 ○

10.5
3 1105SC03-1050 10.5 89 43 ○
5 1101SC05-1050 10.5 133 87 ○

10.7 3 1105SC03-1070 10.7 95 47 ○

10.8
3 1105SC03-1080 10.8 95 47 ○
5 1101SC05-1080 10.8 142 94 ○

11.0
3 1105SC03-1100 11.0 95 47 ○
5 1101SC05-1100 11.0 142 94 ○

11.5
3 1105SC03-1150 11.5 95 47 ○
5 1101SC05-1150 11.5 142 94 ○

12.0
3 1105SC03-1200 12.0 102 51 ○
5 1101SC05-1200 12.0 151 101 ○

12.5
3 1105SC03-1250 12.5 102 51 ○
5 1101SC05-1250 12.5 151 101 ○

12.8 3 1105SC03-1280 12.8 102 51 ○

13.0
3 1105SC03-1300 13.0 102 51 ○
5 1101SC05-1300 13.0 151 101 ○

13.1 3 1105SC03-1310 13.1 102 51 ○

13.5
3 1105SC03-1350 13.5 107 54 ○
5 1101SC05-1350 13.5 160 108 ○

14.0
3 1105SC03-1400 14.0 107 54 ○
5 1101SC05-1400 14.0 160 108 ○

14.3 3 1105SC03-1430 14.3 111 56 ○

14.5
3 1105SC03-1450 14.5 111 56 ○
5 1101SC05-1450 14.5 169 114 ○

15.0
3 1105SC03-1500 15.0 111 56 ○
5 1101SC05-1500 15.0 169 114 ○

15.5 5 1101SC05-1550 15.5 178 120 ○

16.0
3 1105SC03-1600 16.0 115 58 ○
5 1101SC05-1600 16.0 178 120 ○

 

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Mild steel

HB≤180

Carbon steel
Alloy Steel

     Hardened steel · Stainless 
steel Cast iron

Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

YK20F   
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  Bohrer Bohrtiefe Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge

   
   

   
   

   
 E

xt
er

n

Zylinder- 
schaft

 

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Baustahl Kohlenstoff-,
Legierter

Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 88 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
           Ø
d1(h7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
           Basic dimension(mm) ·    Grade · 

Shankdiameter Ø Overall length Flute length effective drill. length
KDG303 YK30F

d2(h7) l1 l2 l3
3.0 3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 E

xt
er

na
l ·

 

Straight 
shank

1165PA03-0300 3.0 46 16 12 ○ ●
3.1 3 1165PA03-0310 3.1 49 18 14 ○ ●
3.2 3 1165PA03-0320 3.2 49 18 14 ○ ●
3.3 3 1165PA03-0330 3.3 49 18 14 ○ ●
3.4 3 1165PA03-0340 3.4 52 20 15 ○ ●
3.5 3 1165PA03-0350 3.5 52 20 15 ○ ●
3.6 3 1165PA03-0360 3.6 52 20 15 ○ ●
3.7 3 1165PA03-0370 3.7 52 20 15 ○ ●
3.8 3 1165PA03-0380 3.8 55 22 17 ○ ●
3.9 3 1165PA03-0390 3.9 55 22 17 ○ ●
4.0 3 1165PA03-0400 4.0 55 22 17 ○ ●
4.1 3 1165PA03-0410 4.1 55 22 17 ○ ●
4.2 3 1165PA03-0420 4.2 55 22 17 ○ ●
4.3 3 1165PA03-0430 4.3 58 24 18 ○ ●
4.4 3 1165PA03-0440 4.4 58 24 18 ○ ●
4.5 3 1165PA03-0450 4.5 58 24 18 ○ ●
4.6 3 1165PA03-0460 4.6 58 24 18 ○ ●
4.7 3 1165PA03-0470 4.7 58 24 18 ○ ●
4.8 3 1165PA03-0480 4.8 62 26 20 ○ ●
4.9 3 1165PA03-0490 4.9 62 26 20 ○ ●
5.0 3 1165PA03-0500 5.0 62 26 20 ○ ●
5.1 3 1165PA03-0510 5.1 62 26 20 ○ ●
5.2 3 1165PA03-0520 5.2 62 26 20 ○ ●
5.3 3 1165PA03-0530 5.3 62 26 20 ○ ●
5.4 3 1165PA03-0540 5.4 66 28 21 ○ ●
5.5 3 1165PA03-0550 5.5 66 28 21 ○ ●
5.6 3 1165PA03-0560 5.6 66 28 21 ○ ●
5.7 3 1165PA03-0570 5.7 66 28 21 ○ ●
5.8 3 1165PA03-0580 5.8 66 28 21 ○ ●
5.9 3 1165PA03-0590 5.9 66 28 21 ○ ●
6.0 3 1165PA03-0600 6.0 66 28 21 ○ ●
6.1 3 1165PA03-0610 6.1 70 31 23 ○ ●
6.2 3 1165PA03-0620 6.2 70 31 23 ○ ●

 

External Coolant Straight shank

for AL alloy · PA series · 

● For drilling solid workpiece composed of Al alloy etc.
● Three-lips structure can achieve high feed rate and prominent centering capability.
● High machining reliability, suitable for poor conditions such as interrupted cutting.
● 
● 
● 

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
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et
al

lb
oh

re
r

Externe Kühlung Zylinderschaft

                       für Alu Legierungen                 PA Serie

   Bohren von stabilen Werkstücken aus Alu-Legierungen.
   3-Lippen-Bohrerform ist besonders geeignet für hohe Vorschübe.
   Hohe Bearbeitungssicherheit auch bei ungünstigen Bedingungen (z.B. unterbrochenem Schnitt)

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen               Sorte

 Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge

   
   

   
   

   
 E

xt
er

n

Zylinder- 
schaft

 



C 89
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
 d

ril
ls

C

Solid Carbide drills ·  

Grade
                                                                      Workpiece material ∙ 

Mild steel

HB≤180

Carbon steel,
Alloy steel       Hardened steel · Stainless 

steel gray Cast 
iron

Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303     
YK30F     

Drill 
diameter
           Ø
d1(h7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
              Basic dimension(mm) ·  Grade ·  

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length
KDG303 YK30F

d2(h7) l1 l2 l3
6.3 3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

E
xt

er
na

l ·
 Straight 

shank

1165PA03-0630 6.3 70 31 23 ○ ●
6.4 3 1165PA03-0640 6.4 70 31 23 ○ ●
6.5 3 1165PA03-0650 6.5 70 31 23 ○ ●
6.6 3 1165PA03-0660 6.6 70 31 23 ○ ●
6.7 3 1165PA03-0670 6.7 70 31 23 ○ ●
6.8 3 1165PA03-0680 6.8 74 34 25 ○ ●
6.9 3 1165PA03-0690 6.9 74 34 25 ○ ●
7.0 3 1165PA03-0700 7.0 74 34 25 ○ ●
7.1 3 1165PA03-0710 7.1 74 34 25 ○ ●
7.2 3 1165PA03-0720 7.2 74 34 25 ○ ●
7.3 3 1165PA03-0730 7.3 74 34 25 ○ ●
7.4 3 1165PA03-0740 7.4 74 34 25 ○ ●
7.5 3 1165PA03-0750 7.5 74 34 25 ○ ●
7.6 3 1165PA03-0760 7.6 79 37 27 ○ ●
7.7 3 1165PA03-0770 7.7 79 37 27 ○ ●
7.8 3 1165PA03-0780 7.8 79 37 27 ○ ●
7.9 3 1165PA03-0790 7.9 79 37 27 ○ ●
8.0 3 1165PA03-0800 8.0 79 37 27 ○ ●
8.1 3 1165PA03-0810 8.1 79 37 27 ○ ●
8.2 3 1165PA03-0820 8.2 79 37 27 ○ ●
8.3 3 1165PA03-0830 8.3 79 37 27 ○ ●
8.4 3 1165PA03-0840 8.4 79 37 27 ○ ●
8.5 3 1165PA03-0850 8.5 79 37 27 ○ ●
8.6 3 1165PA03-0860 8.6 84 40 29 ○ ●
8.7 3 1165PA03-0870 8.7 84 40 29 ○ ●
8.8 3 1165PA03-0880 8.8 84 40 29 ○ ●
8.9 3 1165PA03-0890 8.9 84 40 29 ○ ●
9.0 3 1165PA03-0900 9.0 84 40 29 ○ ●
9.1 3 1165PA03-0910 9.1 84 40 29 ○ ●
9.2 3 1165PA03-0920 9.2 84 40 29 ○ ●
9.3 3 1165PA03-0930 9.3 84 40 29 ○ ●
9.4 3 1165PA03-0940 9.4 84 40 29 ○ ●
9.5 3 1165PA03-0950 9.5 84 40 29 ○ ●
9.6 3 1165PA03-0960 9.6 89 43 31 ○ ●
9.7 3 1165PA03-0970 9.7 89 43 31 ○ ●
9.8 3 1165PA03-0980 9.8 89 43 31 ○ ●

      
= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten

               Bohren
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Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen              Sorte

Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge

   
   

   
   

   
 E

xt
er

n

Zylinder- 
schaft

      

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                 Werkstückstoff

Baustahl Kohlenstoff-,
Legierter

Stahl

                             gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl Gusseisen Kugelgra- 

phitguss  Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 90 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C

S
ol

id
 C

ar
bi

de
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ls

Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter
           Ø
d1(h7)

Drilling 
depth

(L/d1) C
oo

lin
g 

m
od

e Shank Type
         Basic dimension(mm) ·     Grade · 

Shankdiameter Ø 
 

Overall length Flute length effective drill. length
KDG303 YK30F

d2(h7) l1 l2 l3
9.9 3

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

E
xt

er
na

l ·
 

Straight 
shank

1165PA03-0990 9.9 89 43 31 ○ ●
10.0 3 1165PA03-1000 10.0 89 43 31 ○ ●
10.1 3 1165PA03-1010 10.1 89 43 31 ○ ●
10.2 3 1165PA03-1020 10.2 89 43 31 ○ ●
10.3 3 1165PA03-1030 10.3 89 43 31 ○ ●
10.5 3 1165PA03-1050 10.5 89 43 31 ○ ●
11.0 3 1165PA03-1100 11.0 95 47 33 ○ ●
11.2 3 1165PA03-1120 11.2 95 47 33 ○ ●
11.5 3 1165PA03-1150 11.5 95 47 33 ○ ●
11.8 3 1165PA03-1180 11.8 95 47 33 ○ ●
12.0 3 1165PA03-1200 12.0 102 51 35 ○ ●
12.1 3 1165PA03-1210 12.1 102 51 35 ○ ○
12.5 3 1165PA03-1250 12.5 102 51 35 ○ ○
13.0 3 1165PA03-1300 13.0 102 51 35 ○ ○
13.5 3 1165PA03-1350 13.5 107 54 37 ○ ○
14.0 3 1165PA03-1400 14.0 107 54 37 ○ ○
14.5 3 1165PA03-1450 14.5 111 56 38 ○ ○
15.0 3 1165PA03-1500 15.0 111 56 38 ○ ○
15.5 3 1165PA03-1550 15.5 115 58 38 ○ ○
16.0 3 1165PA03-1600 16.0 115 58 38 ○ ○
16.5 3 1165PA03-1650 16.5 119 60 39 ○ ○
17.0 3 1165PA03-1700 17.0 119 60 39 ○ ○
17.5 3 1165PA03-1750 17.5 123 62 40 ○ ○
18.0 3 1165PA03-1800 18.0 123 62 40 ○ ○
18.5 3 1165PA03-1850 18.5 127 64 41 ○ ○
19.0 3 1165PA03-1900 19.0 127 64 41 ○ ○
19.5 3 1165PA03-1950 19.5 131 66 42 ○ ○
20.0 3 1165PA03-2000 20.0 131 66 42 ○ ○

 

External Coolant Straight shank

PA series ·  

● For drilling solid workpiece composed of Al alloy etc.
● Three-lips structure can achieve high feed rate and prominent centering capability.
● High machining reliability, suitable for poor conditions such as interrupted cutting.
● 
● 
● 

Grade
                                                                      Workpiece material ∙ 

Mild steel

HB≤180

Carbon steel,
Alloy steel       Hardened steel · Stainless 

steel gray Cast 
iron

Nodular 
cast iron

 GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

KDG303     
YK30F     

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

for AL alloy · 

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren
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Externe Kühlung Zylinderschaft

                 PA Serie

   Bohren von stabilien Werkstücken aus Alu - Legierungen.
   3 Lippen Bohrerform ist besonders geeignet für hohe Vorschübe.
   Hohe Bearbeitungssicherheit auch bei ungünstigen Bedingungen (z.B. unterbrochenem Schnitt)

Bohrer Bohrtiefe

K
üh

lm
itt

el
.

Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen              Sorte

Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge

   
   

   
   

   
E

xt
er

n

Zylinder- 
schaft

 

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                 Werkstückstoff

Baustahl Kohlenstoff-,
Legierter

Stahl

                             gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl Gusseisen Kugelgra- 

phitguss  Aluleg.  Kupferleg. Warmfeste 
Leg.

                       für Alu Legierungen



C 91
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
ol

id
 C

ar
bi

de
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ls

C

Solid Carbide drills ·  

● For materials with short chips such as cast iron, silicon-aluminum alloy etc.
● Excellent self centering capability can machine high efficiently, and the hole precision can reach H7.
● High positional accuracy, high linearity and good surface finish can be obtained in the hole drilled. 

120°

120°

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling mode Shank Type
                Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 YK20F

4.0 5
External· 

Straight
shank

1576PC05-0400 6.0 74 36 29 36 ○
Internal· 1576PC05C-0400 6.0 74 36 29 36 ●

4.2 5
External· 1576PC05-0420 6.0 74 36 29 36 ○
Internal· 1576PC05C-0420 6.0 74 36 29 36 ●

5.0
5

External· 1576PC05-0500 6.0 82 44 35 36 ○
Internal· 1576PC05C-0500 6.0 82 44 35 36 ●

15 Internal· 1579PC15C-0500 6.0 145 105 96 36 ○

6.0
5

External· 1576PC05-0600 6.0 82 44 35 36 ○
Internal· 1576PC05C-0600 6.0 82 44 35 36 ●

15 Internal 1579PC15C-0600 6.0 145 105 96 36 ○

6.75 5
External· 1576PC05-0675 8.0 91 53 43 36 ○
Internal· 1576PC05C-0675 8.0 91 53 43 36 ●

7.0 5
External· 1576PC05-0700 8.0 91 53 43 36 ○
Internal· 1576PC05C-0700 8.0 91 53 43 36 ●

8.0
5

External· 1576PC05-0800 8.0 91 53 43 36 ○
Internal· 1576PC05C-0800 8.0 91 53 43 36 ●

15 Internal· 1579PC15C-0800 8.0 180 137 127 36 ○

8.5 5
External· 1576PC05-0850 10.0 103 61 49 40 ○
Internal· 1576PC05C-0850 10.0 103 61 49 40 ●

9.0
5

External· 1576PC05-0900 10.0 103 61 49 40 ○
Internal· 1576PC05C-0900 10.0 103 61 49 40 ●

15 Internal· 1579PC15C-0900 10.0 217 170 158 40 ○
 

Internal Coolant Straight shank

External Coolant Straight shank

for cast iron, AL alloy · PC series · 

● 
● 
●  

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Mild steel

HB≤180

Carbon steel
Alloy Steel

     Hardened steel · Stainless 
steel Cast iron

Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

YK20F   

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten
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Interne Kühlung Zylinderschaft

Externe Kühlung Zylinderschaft

                                        für Grauguss Alu Legierungen                 PC Serie

   Bearbeitung von kurzspanenden Werkstoffen wie Grauguss, Silizium-Alu-Legierungen etc.
   Exzellente Zentrierungseigenschaften für hocheffiziente Bearbeitung, Bohrungsqualität bis H7.
   Hohe Genauigkeit, hohe Zentrizität und gute Oberflächenqualität wird auf der gesamten Bohrungslänge erzielt. 

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel Schaft Typ

                                     Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

               Extern

Zylinder- 
schaft

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

              Intern

               Extern

              Intern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

              Intern

           

 

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Baustahl Kohlenstoff-,
Legierter

Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 92 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C
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Solid Carbide drills ·  

Drill 
diameter

d1(m7)

Drilling 
depth

(L/d1)

Cooling mode Shank Type
                Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø 

 
Overall length Flute length effective drill. length Shank length

d2(h6) l1 l2 l3 l4 YK20F

10.0
5

External· 

Straight
shank

1576PC05-1000 10.0 103 61 49 40 ○
Internal· 1576PC05C-1000 10.0 103 61 49 40 ●

15 Internal· 1579PC15C-1000 10.0 217 170 158 40 ○

10.25 5
External· 1576PC05-1025 12.0 118 71 56 45 ○
Internal· 1576PC05C-1025 12.0 118 71 56 45 ●

11.0
5

External· 1576PC05-1100 12.0 118 71 56 45 ○
Internal· 1576PC05C-1100 12.0 118 71 56 45 ●

15 Internal· 1579PC15C-1100 12.0 258 205 190 45 ○

12.0
5

External· 1576PC05-1200 12.0 118 71 56 45 ○
Internal· 1576PC05C-1200 12.0 118 71 56 45 ●

15 Internal· 1579PC15C-1200 12.0 258 205 190 45 ○

13.0 5
External· 1576PC05-1300 14.0 124 77 60 45 ○
Internal· 1576PC05C-1300 14.0 124 77 60 45 ●

14.0
5

External· 1576PC05-1400 14.0 124 77 60 45 ○
Internal· 1576PC05C-1400 14.0 124 77 60 45 ●

15 Internal· 1579PC15C-1400 14.0 290 236 219 45 ○

15.0 5
External· 1576PC05-1500 16.0 133 83 63 48 ○
Internal· 1576PC05C-1500 16.0 133 83 63 48 ●

15.5 5
External· 1576PC05-1550 16.0 133 83 63 48 ○
Internal· 1576PC05C-1550 16.0 133 83 63 48

16.0 5
External· 1576PC05-1600 16.0 133 83 63 48 ○
Internal· 1576PC05C-1600 16.0 133 83 63 48 ●

17.0 5
External· 1576PC05-1700 18.0 143 93 71 48 ○
Internal· 1576PC05C-1700 18.0 143 93 71 48 ○

17.5 5
External· 1576PC05-1750 18.0 143 93 71 48 ○
Internal· 1576PC05C-1750 18.0 143 93 71 48 ○

18.0 5
External· 1576PC05-1800 18.0 143 93 71 48 ○
Internal· 1576PC05C-1800 18.0 143 93 71 48 ○

19.5 5
External· 1576PC05-1950 20.0 153 101 77 50 ○
Internal· 1576PC05C-1950 20.0 153 101 77 50 ○

20.0 5
External· 1576PC05-2000 20.0 153 101 77 50 ○
Internal· 1576PC05C-2000 20.0 153 101 77 50 ○

 

● For materials with short chips such as cast iron, silicon-aluminum alloy etc.
● Excellent self centering capability can machine high efficiently, and the hole precision can reach H7.
● High positional accuracy, high linearity and good surface finish can be obtained in the hole drilled. 

120°

120°

Internal Coolant Straight shank

External Coolant Straight shank

for cast iron, AL alloy · PC series · 

● 
● 
●  

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
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Interne Kühlung Zylinderschaft

Externe Kühlung Zylinderschaft

                                        für Grauguss Alu Legierungen                 PC Serie

   Bearbeitung von kurzspanenden Werkstoffen wie Grauguss, Silizium-Alu-Legierungen etc.
   Exzellente Zentrierungseigenschaften für hocheffiziente Bearbeitung, Bohrungsqualität bis H7.
   Hohe Genauigkeit, hohe Zentrizität und gute Oberflächenqualität wird auf der gesamten Bohrungslänge erzielt. 

Bohrer Ø Bohrtiefe Kühlmittel Schaft Typ

                                     Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge Effektive Nutzlänge Schaftlänge

             Extern

           Intern

           Intern

               Extern

            Intern

               Extern

Zylinder- 
schaft

              Intern

              Intern

               Extern

              Intern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern

               Extern

              Intern
 



C 93
Non-standard tailor made    C 117-121Code key   C 10

ISO 
Technical Information  C110-116Cutting data   96-109   

Drilling · 

S
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ls

C

Solid Carbide drills ·  

120°

120°

● For materials with short chips such as cast iron, silicon-aluminum alloy etc.
● Excellent self centering capability can machine high efficiently, and the hole precision can reach H7.
● High positional accuracy, high linearity and good surface finish can be obtained in the hole drilled. 

Internal Coolant Straight shank

External Coolant Straight shank

for cast iron & AL alloy · PC series · 

● 
● 
● 

Drill inclined face
		

Drill curved face
		

Feed rate

Feed rate 100%

Inclined angle α Max. feed rate

Please reduce the feed rate 
correspondingly to the basis of 

recommended parameters when 
drilling inclined or curved face.

Pretreatment should be carried 
out when the face possess a large 
inclined angle, drill hole at the flat 

face which milled firstly.

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Mild steel

HB≤180

Carbon steel
Alloy Steel

     Hardened steel · Stainless 
steel Cast iron

Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

YK20F   

                                     Vollhartmetallbohrer

Bestellformular für Sonderwerkzeuge       Kennzeichen Technische InformationSchnittdaten
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           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Interne Kühlung Zylinderschaft

Externe Kühlung Zylinderschaft

                                           für Grauguss & Alu - Legierungen                 PC Serie

   Bearbeitung von kurzspanenden Werkstoffen wie Grauguss, Silizium - Alu - Legierungen etc.
   Exzellente Zentrierungseigenschaften für hocheffiziente Bearbeitung, Bohrungsqualität bis H7.
   Hohe Genauigkeit, hohe Zentrizität und gute Oberflächenqualität wird auf der gesamten Bohrungslänge erzielt. 

Bohren in Schrägen

Bohren in balligen Flächen

Vorschub

Vorschub

Beim Bohren in sehr großen 
schrägen Flächen ist eine 
Vorbearbeitung zu empfehlen 
(Anfasen).

Bitte beim Bohren in Schrägen oder 
balligen Flächen den Vorschub 
entsprechend reduzieren.

Neigungswinkel Max.Vorschub

Sorte

                                  Werkstückstoff

Baustahl Kohlenstoff-,
Legierter

Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.



C 94 ● ex Stock ·                      ○ on demand · 

Drilling · 

C
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Solid Carbide drills ·  

● Suitable for drilling center hole and chamfer.
● Comparing with common centering drills, it possesses more stable centering capability. Even at the slant face, it is also easy 

to carry out center drilling.

Drill 
diameter

d1(h6)

Point angle Cooling 
mode Shank Type

Basic dimension(mm) · Grade
Shankdiameter Ø

  
Overall length Flute length

d2(h6) l1 l2 YK20F KDG303

5
90°

External
Straight 
shank

1143SC90-0500 5.00 62 10 ○ ●
120° 1143SC120-0500 5.00 62 10 ○ ●

6
90° 1143SC90-0600 6.00 66 15 ○ ●

120° 1143SC120-0600 6.00 66 15 ○ ●

8
90° 1143SC90-0800 8.00 79 17 ○ ●

120° 1143SC120-0800 8.00 79 17 ○ ●

10
90° 1143SC90-1000 10.00 89 20 ○ ●

120° 1143SC120-1000 10.00 89 20 ○ ●

12
90° 1143SC90-1200 12.00 102 25 ○ ●

120° 1143SC120-1200 12.00 102 25 ○ ●

14
90° 1143SC90-1400 14.00 107 30 ○ ●

120° 1143SC120-1400 14.00 107 30 ○ ●

16
90° 1143SC90-1600 16.00 115 35 ○ ●

120° 1143SC120-1600 16.00 115 35 ○ ●

20
90° 1143SC90-2000 20.00 131 40 ○ ●

120° 1143SC120-2000 20.00 131 40 ○ ●
 

Centering Hole chamfering Hole chamferingChamfering

Internal Coolant Straight shank

External Coolant Straight shank

for cast iron & AL alloy · SC series · 

● 
● 

= Very suitable · 
= Suitable ·  Material Overview · 	  

Grade

                                                                      Workpiece material ∙ 

Mild steel

HB≤180

Carbon steel
Alloy Steel

     Hardened steel · Stainless 
steel Cast iron

Nodular 
cast iron

GGG
Aluminum 

alloy
 

Copper 
alloy

 

Heat resist. 
alloy

~40HRC ~50HRC ~60HRC

YK20F   

               ab Lager                                auf Anfrage

                                     Vollhartmetallbohrer
                Bohren

Vo
llh

ar
tm

et
al

lb
oh

re
r

Interne Kühlung Zylinderschaft

Externe Kühlung Zylinderschaft

                                          für Grauguss & Alu - Legierungen                 SC Serie

   Zum Zentrierbohren und Fasen.
   Die Bohrer sind in ihrer Stabilität höher im Vergleich zu normalen Zentrierbohrern.

Bohrer Ø Spitzen-
winkel Kühlmittel. Schaft Typ

                                      Basis Abmessungen

Sorte
Schaftdurchmesser Gesamtlänge Nutenlänge

Extern Zylinder- 
schaft

 

Zentrieren Bohrungen anfasen Größere Bohrungen anfasen Fasen

           Sehr empfohlen
         Empfohlen                                      Material Übersicht	  

Sorte

                                  Werkstückstoff

Baustahl Kohlenstoff-,
Legierter

Stahl

                             Gehärteter Stahl

Rostfreier 
Stahl

Gusseisen Kugelgra- 
phitguss

 Aluleg. Kupferleg. Warmfeste 
Leg.




